


  مادر عزیزمتقدیم به 

  



 پیشگفتار

 یچرخه در طول یدکیمواد و قطعات  ژهیوکالاها به تیریدر مد ندیفرا نیتریاهیپا ،نگیو کد نگیکاتالوگ ندیفرا

و  یو نگهدار یبرداربهره ،یانباردار یندهایو فرا یموجود تیریمد ن،یتأم د،یدهی، خراز سفارش یعنیها عمر آن

 .کندیزبان مشترک، آسان م جادیکنندگان را با او مصرف کنندگاننیتأم نیاست که ارتباط ماب راتیتعم

 یاست برا کسانی یو در روش یکالاها با اطلاعات کاف فیو توص یدهنام ،یبندطبقه ،ییشناسا ندیفرا نگ،یکاتالوگ

و با  کتایصورت به ،کاتالوگینگکالاها پس از  یآن تمام یواسطهاست که به یندیفرا نگیکدو رجوع آسان به کالا 

 شوند. زیکالاها متما گریتا از د شوندیم یگذارشماره کسانی یروش

و کد  فیتوص یاستانداردساز قیرزبان مشترک در سازمان از ط جادیا یعنی نگیو کد نگیخلاصه کاتالوگ طوربه 

 کالا و کاهش تنوع اقلام.

کدینگ  یهاستمیس نیتریمیقدیکی از  1MESCکدینگ مواد، قطعات و تجهیزات یا کاتالوگینگ و استاندارد 

 بوجود آمد. 2توسط شرکت شلمیلادی  2391در سال کالاهاست که برای کالاهای صنایع نفت 

ستجوی برای مدیریت و ج بعداًها بود که آنبرای تسهیل سفارش و خرید این سیستم ابتدا بانکی از کاتالوگ کالاها 

رقمی به آن اضافه  21، کدهای هاکاتالوگتعداد  ادشدنیز یواسطهبه و سپس MESCرقمی  7، کدهای ترراحت

 .شد

 ی کاغذی کدینگهاکتابچه 2391در سال ابتدا جدید در فناوری اطلاعات،  یهایتکنولوژبا روی کار آمدن 

 یهافرمکدینگ و  یهاکتابچهساختار از آن، سال بعد  21 .نددی قرار گرفتو بر روی سی درآمدهدیجیتال  صورتبه

 افزارنرم صورتبه افزارنرماین  6 ینسخه 1111و سپس در سال  Shell CMTبا عنوان  یافزارنرم صورتبهمربوطه 

ارائه شد که تاکنون این پرتال  MESCو با عنوان پرتال  همراه با بانک اطلاعات فنی قطعات و تجهیزات ،تحت وب

 قطعات یدکی قرار دارد. کنندگانتأمینبا شرکت شل و سازندگان و  قراردادطرف  یهاشرکتدر اختیار 

یا عناوین کالاها و خطوط اطلاعاتی  هاسرفصلدر گذشته ساده و تنها شامل  MESCساختار سیستم کدینگ 

یا  دا وکالا را پیطبقه مناسب برای یک ، یبندطبقهساختار  بر اساسبود که شخص کدگذار تنها باید  مندقاعده

. این روش هرچند ساده بود کردیمایجاد و سپس اطلاعات را در خطوط اطلاعاتی مربوطه تایپ و ذخیره  یاطبقه

 .شخص کدگذار بود یتجربهکاملا وابسته به میزان  و آوردیمبوجود  هادادهکیفیت  ازلحاظاما اشکالات زیادی را 

                                                           
1 Material & Equipment Standards and Code 
2 Royal Dutch Shell plc. 

 ی صنعت نفت و گاز و پتروشیمیزمینهبریتانیایی، فعال در -شرکت هلندی



، خطوط اطلاعاتی جای 9Master Data Managementبا رویکرد  CMT افزارنرمجدید  یهانسخهبا بوجود آمدن 

 صورتبهو تولید شرح کالا کاملا  کدینگ ،کاتالوگینگمقدار دادند و عملیات -فنی یمشخصه یهازوجخود را به 

برای  یهاییراهنمانیازمند همچنان  MESC یدادهخودکار انجام گرفت اما ورود اطلاعات کالا و نگهداری از پایگاه 

 استفاده است.

 یبر پایهآن  یعمدهکه بخش  MESCراهنمایی است برای شناخت و استفاده از سیستم کدینگ سند پیش رو 

ارائه کرده  1116در سال  MESCسیستم متولی  عنوانبهجهانی شل  یهاحلراهاست که شرکت راهنمایی  سند

ها در مورد شناخت و اطلاعات کاربر از سیستم فرضیک سری پیش اساسبر این سند  کهنیااما با توجه به ؛ است

MESC را هرچه  سنددر مورد این سیستم کدینگ،  ترشیباطلاعات  یآورجمعنویسنده تلاش داشته با ، شدهنیتدو

 اعات در مورد آن بسیار محدود است(.هرچند که اطل) کند تریغن

ی مدیریت ن و مشاوران حوزهامهندسمدیران، جهت کمک به ارسه این سند توسط گروه نگهداری و تعمیرات پ

 یبرداریکپتجاری از آن ممنوع است. همچنین هرگونه  یبرداربهرهو هرگونه  شدهارائهرایگان  صورتبه هادارایی

 ست.ابه نشانی زیر از مطالب آن منوط به مکاتبه با گروه نگهداری و تعمیرات پارسه و استفاده از تمام یا بخشی 

ساختمان مرکز مطالعات -کوچه پنجم-خیابان پیروزان جنوبی-خیابان هرمزان-شهرک غرب-گروه نت پارسه: تهران

 لجستیک

112-99963719تلفن: 

112-99131921فکس: 

(MDMهای اصلی )مدیریت داده3

 ندکمی تشریح را …وتجهیزات، قطعات ، کنندهنینظیر مشتری، محصول، تأمرا وکار اصلی کسب هایکه موجودیتای است اصلی، دادهی داده

 .دارد فعال مشارکتی و کنندهتعیین نقشی داده رویدادهای یا هاتراکنش در که

آمده است: به وجود ، برای حل چهار مشکل مهم زیرهای اصلیمدیریت داده

هاتکراری بودن داده .2

هاناسازگاری داده .1

هاناکارآمدی داده .9

وکارکسبپشتیبانی از  .4

تابستان 1400



 MESCبا سیستم  و قطعات یدکی اقلامراهنمای کدینگ 

 

 مقدمه -1

قطعات یدکی و کسب اطلاعات لازم از کالاها و در مورد چگونگی کدینگ  ییهاییراهنما ،در این دستورالعمل

 هایشرکتآورده شده است. سیاست کدینگ به ازای  جهت شناسایی کد صحیح برای قطعات یدکی کنندگانتأمین

برخی از ممکن است و  توافق شود استفاده از این سند در مورد در آغاز بایدمتفاوت باشد و  تواندمیمختلف 

 نداشته باشند.نیازی به کدینگ قطعات یدکی  هاسازمان

 هدف عینی -2

 هت کدینگ قطعات یدکیراهنمایی ج یتهیه

 حوزه -3

 .گیرندمیقرار ( 2)مطابق پیوست  MESCاصلی  هایگروهکه در  اییدکیو قطعات  هاکالا

 نهایی هدف -4

 روشی یکنواخت و پایدار در کدینگ قطعات یدکی یریکارگبه

 مراجع -5

  هاپروژهسند مدیریت قطعات یدکی برای ( 4طریق ازکهGSEMH-SGSI و یا )در دسترس است 

 استاندارد Shell DEP 70.10.90.11-gen ( قطعات یدکیبا عنوان) 

 MESCسیستم  -6

 کلیات -6-1

MESC این سیستم، دقیقاست و تجهیزات ، قطعاتمواد و کدینگ یبندطبقهسازی سیستمی برای استاندارد . ،

در  دشدهیتولاز کالاهای  یاگسترده یمجموعهبرای را  1منظممنطقی و  ترتیبیاست و  ریپذتوسعهمنعطف و 

، در هلند 7جهانی شل یهاحل راهشرکت  6کاتالوگینگ واحد یلهیوسبه سیستم. این کندمیفراهم  سرتاسر جهان

                                                           
4 Cataloguing Section of Shell Global Solutions International B.V. 
5 indexed order 
6 GSEMH 
7 Shell Global Solutions 



دارند  MESCهایی که مجوز برای شرکت شل و دیگر شرکت 9شل ی مشتریانو از طریق شبکه شودیمنگهداری 

ی هاادهدبرای دسترسی به  توانندیمکنندگان و سازندگان کالا تأمینهمچنین ها، در دسترس است. و پیمانکاران آن

MESC  استفاده از ی که مجوزهایشرکتجهت پشتیبانی و کمک به MESC از طریق واحد کاتالوگینگ را دارند ،

 اشتراک دریافت کنند. ی جهانی شلهاحل راهشرکت 

 :MESCمزایای سیستم 

 مدیریت دانش سازمان 

  کالاها در سطح جهانی و محلی 3یابیبرای منبع گیریتصمیمپشتیبان 

  گذاریسرمایهو  یکاردوبارهشناسایی پروژه،  یهانهیهزپتانسیل کاهش 

  کالاهای تکراری وجودجلوگیری از 

  استانداردسازی هایفعالیتبرای  ایپایه عنوانبه بندیطبقهوجود ساختار 

  یالمللنیبمطابق با آخرین استانداردهای کالاها  یکاربردوجود مشخصات 

 21کاهش میزان موجودی یواسطهبه هاکاهش هزینه 

  تدارکات و کاهش خطاهای فرایندییزیربرنامهکاهش زمان ، 

  گیریگزارشکلیدی برای چیدمان کالاها در انبار، حفظ سوابق و 

 تشکیل یافته است:اصلی بخش  7از  MESCسیستم 

 22بندیساختار طبقه .2

 29و الگوها 21ی کدینگکتابچه .1

 24هاکاتالوگ .9

                                                           
8 Customer Wide Web (CWW) 

و  MESCسند شامل راهنماهای مهندسی فرایند، استاندارد  صد هزاری وب و شامل بیش از بر پایه های شل، بستریی مشتریشبکه

 افزارهای مختلف است.نرم نیهمچناستانداردهای مهندسی و 
9 Sourcing 

های درصد و کاهش هزینه 91های خرید تا ها موجب کاهش هزینههای کابلاستانداردسازی کاتالوگهای شل، نمونه در پروژه عنوانبه 10

های درصد کاهش هزینه 91های خرید و تا درصد کاهش هزینه 91تا  درصد شده است. این ارقام برای شیرهای صنعتی 11موجودی تا 

 موجودی را به همراه داشته است.

11 Classification Structure or MESC Hierarchy 
12 Coding Schedule 
13 Format 
14 Catalogue 



 با هرنوع کالا  26و استانداردهای مرتبط 21اسناد فنی .4

 27(CMT) هاافزار مدیریت کاتالوگنرم .1

 29MESCکد .6

 23SPIR-Eافزارنرم .7

 بندیطبقهساختار  -6-2

، گروه 12، گروه فرعی11گروه اصلی شامل یبندی سه سطحیک سیستم طبقه MESCبندی ساختار طبقه

 211، ساختاردر این . شودیمکه برای پیدا کردن مشخصات مواد، قطعات و تجهیزات استفاده  است 11فرعیفرعی

فرعی تقسیم گروه فرعی 211گروه فرعی و هر گروه فرعی به  211گروه اصلی وجود دارد که هر گروه اصلی به 

 .در خود جای دهد 333تا  112تواند تا هزار شماره کالا را از فرعی میشود. هر گروه فرعیمی

 کنید:را مشاهده می برای شیرهای صنعتی بندیی از ساختار طبقهانمونهدر شکل زیر 

Main group 

 شرح کد

77 VALVES & ACCESSORIES 
Sub-group 

 شرح کد

77.10 VALVES, CHECK, CARBON STL, FLANGED 
Sub-Sub group 

 شرح کد

77.10.00 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 316 

77.10.03 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 316, SOUR 

77.10.05 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 316/ST, SOUR 

77.10.09 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 316, NON-WLD 

77.10.12 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 316/ST, NON-WLD, SOUR 

77.10.20 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 13CR 

77.10.21 VALVES, CHECK, CS, FLG, BS, TRIM 13CR, EO SERVICE 
 MESCبندی ای از ساختار طبقهنمونه - 2جدول 

                                                           
15 Additional Documents 
16 Standards Information 
17 Catalogue Management Tools (Shell CMT) 
18 MESC Number 
19 Electronic -Spare Parts Interchangeability Record (E-SPIR Next) 
20 Main group 
21 Sub-group 
22 Sub-Sub group 



برای اما ؛ دیکنیمرا مشاهده  هاآن 2دارند که در پیوست  یثابتفهرست دسته هستند و  21شامل  های اصلیگروه

 از قبیل: است شدهاستفادههای متفاوتی معیار، فرعیو فرعی های فرعیبندی گروهدسته

 اندازه یا ظرفیت آن از نظر نوع کالا بر اساس 

 نوع طراحی و استاندارد طراحی کالا بر اساس 

 کاربرد کالا بر اساس 

 جنس کالا بر اساس 

 سازنده کالا بر اساس 

های جهانی شل هایی است که توسط شرکت راه حلبازنگری یواسطهبهبندی تنها تغییرات در ساختار طبقه

 شود.نجام میا MESCمتولی سیستم  عنوانبه

 و الگوها کدینگ یکتابچه -6-3

را  گاتالوگینک چارچوب شوند. این سطح،ی کدینگ خوانده میبندی، کتابچهفرعی ساختار طبقهسطح گروه فرعی

 ی کدینگ برای تشکیل کدهایو کتابچه بندیساختار طبقههمچنین  .کندمی فراهم و تجهیزاتمواد، قطعات برای 

 گیرند.کالا مورد استفاده قرار می

تمامی شیرها تحت عنوان  مثلاًشود. انجام می 19هاکالا ی ناموسیلهبه MESCهای کدینگ در تفکیک کتابچه

همراه شود که توضیحات  11حداکثر با سه توصیفگر تواندیمنام . هر شوندمیبندی طبقه «14شیرهای صنعتی»

وصیفگرها، شوند. ترکیب نام و تهای کدینگ میکتابچهتر کنند و باعث تفکیک بیشتری را در مورد نام ارائه میبیش

 .دهندیمنام کلاس را تشکیل 

 3توصیفگر 2توصیفگر 1توصیفگر نام

 لببهلبجوش  ی اتصال جوشیپیستونی بدنه طرفهکی شیر صنعتی

 فلنجی ی اتصال جوشیپیستونی بدنه طرفهکی شیر صنعتی

 فلنجی یپیچی اتصال پیستونی بدنه طرفهکی شیر صنعتی
 ی کدینگای از چند کتابچهنمونه - 1 جدول

، مندجهت توصیف کالا در روشی ساختار )مانند جنس، طول، قطر داخلی، ولتاژ، ساختار بدنه( 16مشخصات فنی

 .سازندیمها و توصیفگرها، مرتبط شوند، یک الگو را چنانچه مشخصات فنی با نام. شونداستفاده می

                                                           
23 Nouns 
24 Valves 
25 Modifiers 
26 Characteristics 



 3توصیفگر 2توصیفگر 1توصیفگر نام

 فلنجی ی اتصال جوشیپیستونی بدنه طرفهکی شیر صنعتی

 نام کلاس

 فلنجیی اتصال جوشی، ، پیستونی بدنهطرفهکشیر صنعتی، ی

 مشخصات فنی

 نوع طراحی

 ی بدنهزاویه

 هانوع طراحی فلنج

 فشار طراحی

 نوع فلنج فیسینگ
 ای از یک الگونمونه - 9جدول 

 هاکاتالوگ -6-4

ممکن است توصیفی یا  ، توصیف کامل از یک کالا است که17 کالای کاتالوگ شده است. شرح کالا شرح ،کاتالوگ

مشخصات  رمقادی و های توصیفی شامل نام، توصیفگر، مشخصات فنیمرجعی باشد. شرح کالای کامل برای کاتالوگ

ی کالا نظیر شماره فنی، مدل، سریال و به سازنده مرجعی شامل اطلاعات مربوطهای کاتالوگاست و شرح کالای 

ی از کالا وجود دارد که با توجه به خطکی و 19کوتاه شرح، یک هاکاتالوگتر در بیشهمچنین  تجهیز والد است.یا 

 شود.ها توضیح داده میدر ادامه تفاوت میان انواع کاتالوگ د.شوایجاد میمخفف مشخصات اصلی الگو، 

 13کاتالوگ توصیفی -6-4-1

های همکار گروه شل و با استفاده از ی شرکتتجربهی دانش خاص در شرکت شل و هیپاهای توصیفی بر کاتالوگ

مقدار ساخته -های مشخصهی فنی موجود در الگو و ایجاد زوجمشخصهالگوهای موجود و ورود مقادیر به ازای هر 

 کنید.در شکل زیر یک نمونه کاتالوگ توصیفی را مشاهده می د.نشومی

 

 

 

 

                                                           
27 Buying Descriptions 
28 Short Description 

 است. ERPو  CMMSنظیر  ییهاستمیسنام کالا در  عنوانبهکاربرد شرح کوتاه 
29 Formatted item 



 3توصیفگر 2توصیفگر 1توصیفگر نام

 فلنجی ی اتصال جوشیپیستونی بدنه طرفهکی شیر صنعتی

 واحد مقدار مشخصات فنی

  BS5352 1994 طراحی استاندارد

  مستقیم ی بدنهزاویه

  ANSI/ASME B16.5 هاطراحی فلنجاستاندارد 

 ANSIکلاس  211 فشار طراحی

  نرم نوع فلنج فیسینگ
 ای از یک کاتالوگ توصیفینمونه - 4جدول 

 91الگوکاتالوگ  -6-4-2

های عنوان یک کپی برای ایجاد دیگر کاتالوگتعلق ندارد و به یکالای خاصیک نوع کاتالوگ توصیفی است که به 

مقادیر مشخصات و شوند که کالاهای زیادی از زمانی استفاده می الگوهای شود. کاتالوگتوصیفی استفاده می

 لازم هاآنموجود برای و مقادیر اما ممکن است تمامی مشخصات  کنندیماستفاده  الگوکاتالوگ  مشترک درون

 نباشد.

 92کاتالوگ مرجعی -6-4-3

 موجبهبشوند و برای قطعات یدکی استفاده می اصولاًگیرند و های مرجعی بدون استفاده از الگو شکل میکاتالوگ

عنوان همچنین تجهیزات و اجزای خاصی که به شوند.شناسایی می 91ی اطلاعات مرجعیوسیلهآن، قطعات یدکی به

  شوند.شوند، با روش مرجعی، کاتالوگ میکالاهای عمومی شناسایی نمی

شود. اطلاعات مرجعی برای با تجهیز والد آن، کاتالوگ می معمولاًی یدکی خاص در این موارد برای مثال یک قطعه

کننده و شماره مرجع یکتا )مانند شماره قطعه، مدل، تأمین ایسازنده تواند نام یک میعلاوه بر تجهیز والد یک کالا 

 .شودیرجع ممهای کاتالوگ باعث شناسایی یکتای هاآن استفاده ازکه  سریال، شماره نقشه و...( برای آن کالا باشد

 99کاتالوگ مدیریتی -6-4-5

تری در مورد کالاها در هر کاتالوگ وجود داشته باشد ممکن است اطلاعات بیشو مرجعی مشخصات فنی  جزبه

 از:  اندعبارت CSEMهای در کاتالوگشود. اطلاعات تکمیلی گفته می 94اطلاعات تکمیلی هاآنکه به 

                                                           
30 Template item 
31 Unformatted item 
32 Company References 
33 Material Item Details 
34 Additional Information 



 91کالا گیریاندازه هایواحد 

 96کالا و خدمات هایگروه 

 97ارتباط و وابستگی کالاها به یکدیگر 

 99ها و افرادارتباط کالاها با سازمان 

 93متفاوت کالا برای کاربردهای مختلف یهایبنددسته 

 41انبارهای کالا و مسئول کاتالوگ 

های مختلف در ادامه بخش .دهدیمو اطلاعات تکمیلی، کاتالوگ مدیریتی را تشکیل  مجموع مشخصات فنی

 شود.کاتالوگ مدیریتی توضیح داده می

 گیری کالاواحدهای اندازه -6-4-5-1

گیری کالا برای کنترل موجودی کالا در هنگام ورود کالا به انیار، انبارش و خروج آن از انبار بکار واحدهای اندازه

شوند. این واحدها کالا از انبار می 49مصرفو واحد  41، واحد انبارش42روند و به همین ترتیب شامل واحد دریافتمی

ها ممکن است بصورت بشکه خریداری، بصورت قوطی انبارش متفاوت باشند )مثلا روغن ممکن است با یکسان و یا

 44یلها به یکدیگر به ضرایب تبدچنانچه این واحدها متفاوت باشند، برای تبدیل آنو بصورت لیتری مصرف شوند. 

 احتیاج است.

 های کالا و خدماتگروه -6-4-5-2

همچون موارد زیر استفاده  اهداف تدارکاتی و هاهزینه است که برای تحلیل بندینوع دستهیک گروه کالا، یک 

 شود:می

 کنندگانشناسایی و مدیریت تامین 

 کنندگانارزیابی فنی تامین (41STAR) 

                                                           
35 Units of Measure (UOM) 
36 Product & Service Group (PSG) 
37 Item Associations 
38 Organizations & Roles 

 آورده شده است. 6و  1، 4های شود، در پیوستاستفاده می MESCها که در بندیهای پرکاربرد این دستهنمونه 39
40 Custodian 
41 UOM of Purchase  
42 UOM of Receipt 
43 UOM of Issue 
44 Conversion Factors 
45 Supplier Technical Assessment Record (STAR) 



 کنندگانانتخاب تامین 

 تایید فنی سازندگان و کالاها (46TAMAP) 

 کنید.های کالا را مشاهده میشکل زیر چگونگی استفاده از گروهدر 

 

 های کالاچگونگی استفاده از گروه -2شکل 

بانک اشند. مرتبط ب ی کدینگ یا خود کالاانند نام، توصیفگر، کتابچهمتوانند به سطوح مختلفی های کالا میگروه

MESC  شوند و جهانی شل، نگهداری میهای خدمات است که توسط شرکت راه حلگروه کالا و  1411شامل

های توانند تقاضای ایجاد گروهتوانند دخل و تصرفی در آن داشته باشند و تنها میهای استفاده کننده نمیشرکت

 ه است.های کالا برای انواع شیرهای صنعتی آمددر جدول زیر نمونه گروه جدید را از شرکت شل داشته باشند.

 گروه کالا و خدمات PSGCکد 

09AJBA GATE VALVES, FOR WELL HEADS 

09AJCA BALL VALVES, CHECK VALVES FOR WELL HEADS 

77AGAA BALL VALVES, API/ANSI/BS, CS/LOW-HIGH ALLOY STEEL, FL/BW/SW/THR 

77DGAA CHECK VALVES, DUAL PLATE 

77DGBA CHECK VALVES, AXIAL DISC TYPE (NON SLAM) 

77DJAA GATE VALVES, API/ANSI/BS, CS/LOW-HIGH ALLOY STEEL, FL/BW/SW/THR 

77DJAB CHECK VALVES, API/ANSI/BS, CS/LOW-HIGH ALLOY STEEL, FL/BW/SW/THR 

77GDAA BUTTERFLY VALVES, API/ANSI/BS, FERROUS/NON-FERROUS 

 برای انواع شیرهاهای کالا ای از گروهنمونه - 5 جدول

 به یکدیگر ی کالاهاهایوابستگارتباط و  -6-4-5-3

 دهد. برای مثال:میان یک کالا با کالاهای دیگر را نشان می ارتباطی کالاها، هایوابستگانواع 

                                                           
 کنید.مشاهده می 7ی آن را در پیوست های جهانی شل است که نمونهحل گواهینامه از طرف شرکت راه ی این تحلیل صدور یکنتیجه

46 Technically Approved Manufacturers And Products (TAMAP) 



 47متعلقات مربوط به یک کالا 

  49شونداستفاده می باهمکالاهایی که همراه 

  43ی یک کالارمجموعهیزکالاهای 

  11یدکی یک کالاقطعات 

 12کالاهای مشابه یک کالا 

 و افراد هاسازمانارتباط کالاها با  -6-4-5-4

یی هاخشبکنندگان و سازندگان کالا( یا های اصلی مرتبط با کالاها باشند )مانند تأمینتوانند شرکتها میسازمان

، هاسمتها هستند )مانند واحدهای سازمانی، از یک سازمان که مسئول نگهداری از نواحی مشخصی از کاتالوگ

 برای مثال: افراد و ...(.

 نمایندگی 

 پیمانکار 

 سازنده 

 کنندهتامین 

 سازمان استاندارد 

 شرکت مرکزی شل 

 برداری شلشرکت بهره 

 نوع کالاتانداردهای مرتبط با هر اسناد فنی و اس -6-5

MESC  11است شدهنیتدوهمچنین شامل اسناد و استانداردهای فنی مرتبط با کلاهاست که توسط شرکت شل: 

 19برای مشخصات فنی اطلاعات الزامی 

 14برای مشخصات فنی اطلاعات تکمیلی 

                                                           
47 Accessory for 
48 In conjunction with 
49 Sub-assembly for 
50 Spare part for 
51 Substitute for  
 

 فهرست برخی از اسناد کاربردی برای کاتالوگینگ آمده است. 9در پیوست  52 

53 MESC Specifications (MESC SPE) 
54 MESC Information (MESC INF) 



 11های ساختنقشه 

 16استانداردهای طراحی مهندسی 

 17هاطرحو  تصاویر 

 است. شدهادهدکلاس پایپینگ نمایش  اتالوگینگاسناد طراحی برای استفاده در کدر شکل زیر ارتباط برای نمونه، 

 
DEP 31.38.01.11-Gen “Piping – General Requirements” 

 
 
DEP 31.38.01.10-Gen “Basis of Design” 
DEP 31.38.01.15-Gen “Piping Mlasses Sxploration and Production” 
DEP 31.38.01.12-Gen “Piping Mlasses Canufacturing” 

 
 
MESC – Material and Equipment Standards and Code system 

، AISI ،APIمانند  ؛شودیم، ملی و محلی ارجاع داده یالمللنیبهمچنین به اطلاعات استانداردهای  MESCدر 

ASME ،ASTM ،DIN ،ISO . ...و 

 مثلا برای کلاس پایپینگ، ارجاعات زیر به استانداردهای دیگر وجود دارد:

                                                           
55 Standard Drawing (STD DRG) 
56 Shell Design Practice (Shell DEP) 
57 MESC Illustrations (MESC ILL)  

استفاده از اسناد فنی برای  -2 شکل
 کاتالوگینگ کالا



 
 ASME Code for Pressure Piping, B31 

o ASME B31.1 Power Piping 
o ASME B31.3 Process Piping 
o ASME B31.4 Liquid Transportation Piping 
o ASME B31.8 Gas Transportation Piping 
o ASME B31.9 Plumbing and Sanitation Piping 

 CEN European Piping Code 

 Local Codes Country dependent 

 ASMEمثلا در لیست بالا، استاندارد ؛بعضی از استانداردها خود به استانداردهای دیگری ارجاع دهند ممکن است

B31.3 (شدهمشخص متفاوت که با رنگ) دهدیم، خود به استانداردهای زیر ارجاع: 

 
 AECS/ANEI B16.5 (& B16.47) Pipe Flanges (& flanges above 24”) 

 ASME/ANSI B 16.34 Valves 

 

 58هاافزار مدیریت کاتالوگنرم -6-6

کدها و و ابزاری جهت تولید  13MESCی مواد و قطعاتداده، ابزاری برای مدیریت اثربخش پایگاه CMTافزار نرم

 .است MESCهای کاتالوگ

 :کنداستفاده می MESCهای دیگر بخشاز  CMTجهت تضمین یکنواختی در توصیف کالاها، 

 توصیفگرها و های کدینگ شامل نامکتابچه 

  های جدیدبرای ساخت کاتالوگشامل مشخصات فنی  الگوهای کاتالوگو الگوها 

 کالاها مندساختارهای توصیفی برای توصیف کاتالوگ 

 کالاها و یا قطعات سازندگان خاصتوصیف های مرجعی برای کاتالوگ 

  کنندگانی کالاها با دیگر کالاها و سازندگان و تأمینهایوابستگارتباط و 

 از طریق جستجوی نام، مشخصات فنی، کد کالا و... هاکاتالوگهای دسترسی مختلف به روش 

 گیریو واحدهای اندازه هامخفف مانند استانداردها، 61جداول اطلاعات پایه 

 است که در آن: شدهدادهنمایش  CMTدر شکل زیر ساختار 

  نمایانگر یک بخش از  مستطیلهرCMT است. 

                                                           
58 Catalogue Management Tools (CMT) 

 در دسترس است. www.mesc.shell.comو به نشانی  MESCبا عنوان پرتال  اکنونهماین پایگاه داده  13 
60 Reference Data 



  است هابخشخطوط تیره نمایانگر ارتباطات اجباری میان. 

  است هابخشنمایانگر ارتباطات اختیاری میان  نیچنقطهخطوط. 

 شود.مرتبط شود، ساخته می ها و توصیفگرها(ی کدینگ )نامبه کتابچه یک الگو زمانی که مشخصات فنی 

 الگو مورد نیاز است.های های توصیفی و کاتالوگالگو برای ایجاد کاتالوگ 

 برای اختصاص کدهای  بندیساختار طبقهMESC های توصیفی و مرجعی لازم است.به کاتالوگ 

 ها وابسته باشند.دیگر کاتالوگتواند به های توصیفی و مرجعی میکاتالوگ 

 شوند. مرتبطها توانند با کالاها و کالاهای وابسته به آناطلاعات پایه از قبیل استانداردها و دیگر اسناد می 

 د.نصورت اختیاری به یک نام و توصیفگر، مرتبط باشد بهنتوانمی مرجعی هایکاتالوگ 

 

 CMT افزارنرم ساختار -2شکل 

 MESC کد -6-7

 :استزیر  صورتبهرقمی دارد که ساختار آن  MESC 21هر کاتالوگ، یک کد 



 6 62و کد کتابچه فرعی(هستند )گروه اصلی، گروه فرعی، گروه فرعی بندیطبقهاول معرف  رقم 

 شود.خوانده می

 9 فرعیهر گروه فرعیون و تجهیزات را در ، قطعاتاست که موادی کالا ندهشمارمعرف  رقم بعدی ،

 شود.خوانده می 61و کد شناسایی کندمییکتا شناسایی  صورتبه

  گروه  معرفآخرین رقم نیزMESC  شودخوانده می 69کد نمودارو است. 

 گروه اصلی گروه فرعی فرعیگروه فرعی کد شناسایی کد نمودار

× ××× ×× ×× ×× 

 یبندطبقه شناسایی MESCگروه 
 MESCساختار کد  -6جدول 

 کالابرای یک  MESC کدایجاد  -6-6-1

 :زیر باید دنبال شود یهاگام، جدید کالایبرای یک  MESCجهت ایجاد کد 

شود  بندیطبقهکدینگ  یکتابچهبا کمک  و فرعیاصلی، فرعی و فرعی هایگروه با استفاده ازباید  کالا .2

بعد از اختصاص طبقه، قسمت اول کد کالا )شش رقم(  (.در دسترس است MESC پرتالاین اطلاعات در )

 شود.ی کدینگ دریافت میاز کتابچه

این  .یابدمیاختصاص  کالا به (یرقمسه) یکتای شناسایی کدفرعی(، یک )تا سطح فرعی بندیطبقهبعد از  .1

 .کندمیرا شناسایی  ، کالاهاکد

غیرمتمرکز، توصیفی یا مرجعی( یک کد نمودار به آخر کد نهایتا با توجه به روش کدینگ کالا )متمرکز یا  .9

 گردد.کالا اضافه می

جهت  MESCتر کدهای و برای تفکیک بیش دهندمیی کدینگ را نمایش ( نحوهMESCگروه )کدهای نمودار کالا 

های استفادهو برای دیگر  66، کاربردهای کالا61، اطلاعات آماری مواد و قطعات64کاربرد در تحلیل موجودی

 نمودار به شرح زیر هستند:اصلی انواع کدهای  روند.ی بکار میسازماندرون

                                                           
61 Schedule Code 
62 Identification Code 
63 Material Item Indicator 
64 Company Selected Standards (CSS) 

شود که هر شرکت بنا به کاربرد، کدهای خاص خود را خوانده می «رمز استاندارد کالا»این عنوان در امور کالای وزارت نفت ایران با عنوان 

 نمونه رمزهای استاندارد کالاهای وزارت نفت ایران آورده شده است. 4تواند ایجاد کند. در پیوست می
65 Material Info Statistics (MIS) 

.کدهای هزینه برای امور مالی است بر اساسی این کد، استفاده برای تفکیک نمونه استفاده  
66 Usage Code (USG) 



 گیرند.می 2صورت متمرکز و با استفاده از الگوها کد شوند، کد نمودار هایی که بهکالا 

 گیرند.می 3صورت غیرمتمرکز و با استفاده از الگوها کد شوند، کد نمودار هایی که بهکالا 

 گیرند.می 9صورت غیرمتمرکز کد شوند، کد نمودار به ای کهقطعات یدکی 

 آورده شده است. MESCنکات خاص کدینگ  1در پیوست 

 نمونه کدینگ -6-6-2

  :متریلیم 64 سرسربه، ابعاد 91، کربن استیل، اسکجول لببهلب، با جوش مرکزهمردیوسر شرح کالا ،

 اینچ 2اینچ در  1/2و  2سایز اسمی 

 کد MESC :76.30.72.187.1 

 است: شدهلیتشکی زیر هاقسمتکالای فوق از  MESC کد

 کد 

 نمودار

کد 

 شناسایی

گروه 

 فرعیفرعی

 گروه 

 فرعی

 گروه

 اصلی 

 

1 
187. 

72. 
30. 

 هااتصالات و فلنج .76

 لببهلبهای با جوش فلنج

 ، کربن استیللببهلب، با جوش مرکزهمردیوسر، 

 متریلیم 64 سرسربه، ابعاد 91اینچ، اسکجول  2اینچ در  1/2و  2سایز اسمی 

 توصیفی کدینگ متمرکز
 MESCاز کد  یانمونه - 4شکل 

 کدینگ یهاروشانواع  -6-6-3

 کدینگ توصیفی -6-6-3-1

ه آن شود کجهت ایجاد یک کاتالوگ توصیفی، تنها کافی است مقادیر در الگوی مرتبط به ازای هر مشخصه وارد 

ی آن، شرح کالا جهیدرنتانتخاب کرد که  CMTافزار در نرم شدهتوان از جداول از پیش تعریفمقادیر را تنها می

 همیشه استاندارد است.بصورت خودکار تولید شده و 

                                                           
شود که هر شرکت بنا به کاربرد، کدهای خاص خود را خوانده می «سازمانی کالانوع رمز »این عنوان در امور کالای وزارت نفت ایران با عنوان 

.نمونه نوع رمزهای سازمانی کالاهای وزارت نفت ایران آورده شده است 1ایجاد کند. در پیوست  تواندمی  



ها، توصیفگرها و مشخصات فنی ایجاد کنند، نام CMTچنانچه کاربران، بخواهند الگوهای جدیدی را در سیستم 

نباید تغییر کنند و تنها مجاز به اضافه کردن مقادیر جدید هستند. اگر جزئیات کالاهای خاصی  فرضشیپالگوهای 

 صورت متنی وارد شوند.را نتوان در مشخصات فنی موجود، پیدا کرد، آن اطلاعات باید به

شده، فی سالیانه در الگوهای از پیش تعریهاینیبازبکند که یف الگو، تضمین میجهت تعر رانهیگسختاین سیستم 

در جدول زیر ارتباط میان  بومی را مخدوش نخواهد کرد. هایشل، کاتالوگ توسط واحد کاتالوگینگ مرکزی

 است: شدهدادهکدینگ، الگو و کاتالوگ توصیفی نمایش  یکتابچه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 (هاو توصیفگر )نامی کدینگ کتابچه

را تسهیل  هاکاتالوگها و توصیفگرها، عملیات جستجو در بانک وجود نام

 کند.می

در این حالت دسترسی کاربر به اطلاعات بانک کاتالوگ بدون ضرورت دانستن 

 شماره انبار وجود دارد. ایقطعه شماره 

 بیرینگ نام

 بال 2توصیفگر 

 متریک 1توصیفگر 

 و مشخصات فنی( هاتوصیفگرالگو )نام، 

خصات ی یک سری مشوسیلهها بهها و توصیفگرتوصیفی یک سری نام یالگو در

 شود.پشتیبانی میفنی، 

 اند.الگوها برای کالاهایی که به دلایل تجاری نیازمند توصیف هستند، ایجادشده

 الگو است. 2111بانک کاتالوگ شل حاوی بیش از 

 متریکبیرینگ، بال،  نام کلاس

 مشخصات فنی

، تعداد ردیف، سری، نوع

، شکل، طراحی استاندارد

 جنس بدنه

 ، مشخصات فنی و مقادیر(هاکاتالوگ توصیفی )نام، توصیفگر

ه ک شدهلیتشکمقدار -های مشخصهاز یک سری زوجیک کاتالوگ توصیفی، 

 دهد.صورت فنی شرح میبه کالا را

 هزار کاتالوگ توصیفی است. 221بانک کاتالوگ شل حاوی بیش از 

 MESC 58.02.07.509.1کد 

 قطعه واحد شمارش

 BRG BALL MTR 1209EJ شرح کوتاه
45mm 85mm 

 مقدار ه فنیمشخص

 خود تراز شونده نوع

 2111 سری

 دوتایی تعداد ردیف

 ISO 15 / DIN 630 طراحی استاندارد

 دارای حلقه بیرونی ظاهر

 پرس شدهاستیل  جنس بدنه

 SKF 1209EJشماره 

 مترمیلی 41 اندازه حفره

 مترمیلی 91 قطر بیرونی

 مترمیلی 23 عرض یا ارتفاع

 ی کدینگ، الگو و کاتالوگ توصیفیارتباط میان کتابچه - 7 جدول

 کدینگ مرجعی -6-6-3-2

شود که با یک شماره ی خاص استفاده میبرای قطعات یدکی وابسته به یک سازنده CMTکدینگ مرجعی در 

تولید نخواهد شد و بصورت خودکار شود. برای کدینگ مرجعی، شرح کوتاه قطعه سازنده و شرح کالا، کامل می

 ها و توصیفگرها به ترتیب اهمیت است.عرف ایجاد شرح کوتاه استفاده از نام



  E-SPIRافزارنرم -6-8

کند که کمک می انبه کاربر که یک راه حل جامع جهت مدیریت و خرید قطعات یدکی است  E-SPIRافزارنرم

 د و مقدار کلی قطعات انبار را کاهشند، قطعات یدکی تکراری را کنترل کننفرایند سفارش دهی را استاندارد نمای

و از  های مختلف را در آن تعریف کنندپروژهبسازند،  افزار رانرمی دادهپایگاه  توانندیمافزار کاربران این نرمد. نده

ی تدارک و خرید، استفاده هاهیتوص، کدینگ، هافرم، بازبینی ها-E-SPIRافزار از قبیل ورود و خروج های نرمقابلیت

 کنند.

ی ژهیوی نسخهاست.  شدهیطراحی خریداران ژهیوکنندگان و ی تأمینژهیوی نسخهدر دو  E-SPIRافزار نرم

به  ی خریدارانژهیوی نسخهتا قطعات لازم برای یک پروژه را توصیه کنند و  سازدیمها را قادر کنندگان، آنتأمین

های یک فایل تجمیع کنند، داده به درونکنندگان مختلف را از تأمین شدهکسبی هادادهدهد که ها اجازه میآن

 های مختلف داشته باشند.لی از قطعات مشابه استفاده شده در سایتتکراری را حذف کنند و نمای ک

که در آن تمامی  شدهایجاد   E-SPIR nextافزاری در نرماژهیوهای جدید، امکان جهت افزایش سرعت کدینگ کالا

قلام افهرست قطعات یدکی و »، دهد که به این نماقطعات یدکی پیوست شده به تجهیز را در یک نما نمایش می

 شود.گفته می SPIR67 یا «مشابه

 به شرح زیر است: E-SPIRافزار در نرم کنندگانتأمینالکترونیکی توسط  SPIRهای ایجاد یک گام

 SPIRایجاد فرم  .2

 اضافه کردن یک تجهیز .1

 اضافه کردن قطعات یدکی .9

 قطعات یدکی به تجهیز تکبهتکاختصاص  .4

 و...( نیتأم)قیمت، حداقل موجودی، زمان  ی تجهیزو تدارک در مورد هر قطعه نیتأم نوشتن اطلاعات .1

آوری داده و تایپ جمع بارمشقتی تدارک و نگهداری و تعمیرات، کار هاستمیسبه  شدهینیبازبورود اطلاعات 

و از  هشدکنترلی مختلف را از بین برده و تکراری بودن قطعات یدکی در انبار، هالیفااطلاعات قطعات یدکی از 

 کنید.را مشاهده می E-SPIRافزار نرم یواسطهبه قطعات نیتأمی شود. در شکل زیر چرخهآن جلوگیری می
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های کننده، دادهتامین. 2
افزار قطعات یدکی را در نرم

کندوارد و ارسال می

های خریدار، داده. 1
آوری و کننده را جمعتامین

کندبازبینی می

ه ها تایید و جهت استفادداده. 9
های مختلف چون به سیستم

CMMS وERPشودوارد می

های خرید براساس سفارش. 4
نیاز سازمان و اطلاعات تامین

شودکننده صادر می

کننده با وجود تامین. 1
اطلاعاتی صحیح، کالا را 

کندبصورت دقیق تامین می



 1پیوست 

 69اصلی هایگروهلیست 

Schedule 
Code 

 Main Groups گروه اصلی

A حفاری و تولید DRILLING & PRODUCTION 

 حفاری و گل حفاری آلات نیماش 1
Drilling Machinery, Mud Equipment & 
Accessories 

 Production Surface Equipment تولید برون چاهی آلات نیماش 2

 ابزارآلات حفاری و تولید 3
Drilling Tools & Retrievable Production 
Tools 

 Casing, Tubing & Accessories مغذی و متعلقات هایلولهجداری،  یهالوله 4

 و آویزهای جداری یکار مانیسابزارآلات  5
Cementing Equipment & Liner Hanger 
Systems 

 Fishing & Repair Tools (Drilling) ابزارآلات تعمیرات و مانده یابی 6

 Drilling & Mud Control Instruments ابزاردقیق حفاری 7

 تولید چاهو پایش ابزاردقیق آزمایش  8
Production Well Test & Monitoring 
Instruments 

 Wellhead Equipment & Accessories یسر چاهکالاها و قطعات  9

 (یچاهدرونتولید )لوازم  یارشتهلوازم  10
Production String Components & 
Subsurface Pumps 

 Derricks & Accessories دکل حفاری و متعلقات 11

 ینگار لرزهو  یشناسنیزمعملیاتی و  یهادستگاه 12
Geological & Geophysical Operating 
Equipment 

B هانیماشو  تأسیسات PLANT & MACHINERY 

 Boilers & Accessories دیگ بخار و متعلقات 13

14 
ی و اروپایی، انگلیس راز یغبهفسیلی ) یهاسوختموتورهای احتراقی با 

 آمریکایی(
Engines Gas Or Oil (nos) 

 Steam Engines (Reciprocating) بخار، رفت و برگشتی هایموتور  15

 Steam Turbines & Parts و قطعات بخار  یهانیتورب 16

 Engines, Gas Or Oil (Continent) فسیلی )اروپایی( یهاسوختموتورهای احتراقی با  17

 Engines, Gas Or Oil & Parts (GB) )انگلیسی( فسیلی هایسوختموتورهای احتراقی با  18

 Engines, Gas Or Oil & Parts (US) فسیلی )آمریکایی( هایسوختموتورهای احتراقی با  19

 Gas Turbines & Parts گازی  هایتوربین 20

 ---- نشدهفیتعر  21

 )اروپایی(و قطعات  خلأ هایپمپکمپرسورها،  22
Compressors Or Vacuum Pumps & 
Parts (Continent) 

 )انگلیسی(و قطعات  خلأ هایپمپکمپرسورها،  23
Compressors Or Vacuum Pumps & 
Parts (GB) 

                                                           
سعی شده که  حالنیباادر وزارت نفت ایران متفاوت است.  شدهاستفادهی نسخه بای اصلی شرکت شل است و هاگروه 9این فهرست، نسخه  68

پانویس توضیح  صورتبهها مطابق با فهرست وزارت نفت ایران باشد و هرکجا که تفاوت در نسخه وجود داشته باشد، ی فارسی گروهترجمه

 است. شدهداده



 )آمریکایی(و قطعات  خلأ هایپمپکمپرسورها،  24
Compressors Or Vacuum Pumps & 
Parts (US) 

25 
اروپایی، انگلیسی و  غیراز به)و قطعات  خلأ هایپمپکمپرسورها، 

 آمریکایی(
Compressors Or Vacuum Pumps & 
Parts (nos) 

26 
اروپایی، انگلیسی و  غیراز بهقطعات )و رفت و برگشتی  هایپمپ

 آمریکایی(
Pumps, Reciprocating & Parts (nos) 

 )اروپایی(و قطعات رفت و برگشتی  هایپمپ 27
Pumps, Reciprocating & Parts 
(Continent) 

 Pumps, Reciprocating & Parts (GB) )انگلیسی(و قطعات رفت و برگشتی  هایپمپ 28

 Pumps, Reciprocating & Parts (US) )آمریکایی(و قطعات رفت و برگشتی  هایپمپ 29

30 
و  اروپایی، انگلیسی غیراز به)و قطعات دورانی و گریز از مرکز  هایپمپ

 آمریکایی(
Pumps, Centrifugal or Rotary & Parts 
(nos) 

 )اروپایی(و قطعات دورانی و گریز از مرکز  هایپمپ 31
Pumps, Centrifugal or Rotary & Parts 
(Continent) 

 )انگلیسی(و قطعات دورانی و گریز از مرکز  هایپمپ 32
Pumps, Centrifugal or Rotary & Parts 
(GB) 

 )آمریکایی( و قطعات دورانی و گریز از مرکز  هایپمپ 33
Pumps, Centrifugal or Rotary & Parts 
(US) 

 Pumps, Other Types & Parts و قطعات متفرقه هایپمپ 34

 3369تا  44اصلی  هایگروهقطعات یدکی اختصاصی   35
Proprietary Spare Parts MESC Main 
Groups 14 - 33 

 Hoisting & Lifting Equipment بالابر یهادستگاه 36

 و ساختمانی یکشکانال،  یساز جاده یهادستگاه 37
Road Making, Excavating & 
Construction Equipment 

 Mining Equipment 70تجهیزات معدن 38

 74کاغذ و آسیاب خمیرتجهیزات جنگلداری،   39
Forestry, Paper And Pulp Mill 
Equipment 

 Refinery Plants & Components 72م آنیو ضماپالایشگاه  تأسیسات 40

 Chemical Industrial Equipment قطعاتپتروشیمی، ضمایم و  تأسیسات 41

 Auxiliary Plants & Components (nos) فرعی، ضمایم و متعلقات تأسیسات 42

 Plant Elements and Parts 73کارخانه  ساتیتأس قطعاتو عناصر  43

 و لوازم مربوطه یبندبستهواحدهای  تأسیسات 44
Packing Plant & LPG Marketing 
Components 

C ونقلحمل TRANSPORTATION 

 Motor-Cars (European) )اروپایی( ها اتومبیل 45

 Motor-Cars (Other than European) )غیر اروپایی( ها اتومبیل 46

 Trucks & Buses (European) )اروپایی( هااتوبوسو  ها کامیون 47

 Trucks & Buses (Other than European) )غیر اروپایی( ها اتوبوسو  ها کامیون 48

 Tractors & Trailers تراکتورها و تریلرها 49

                                                           
 ندارد. ی اصلی وزارت نفت وجودهاگروهین گروه در لیست ا 69

 آمده. «آلات متفرقه و تهویه و تبریدماشین»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  70

 ی اصلی وزارت نفت وجود ندارد.هاگروهین گروه در لیست ا 71

 آمده. «گاز و ضمائم آن ساتیتأس»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  72

 آمده. «ها و ضمائم آن و متعلقاتپالایشگاه ساتیتأس»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  73



 Tractors & Trailers 74لرهایتر تراکتورها و  50

 Locomotives, Cars & Rail Equipment آهنراه یهادستگاهو  ها واگنلوکوموتیوها،  51

 ---- 75نشدهفیتعر  52

 Marine & Offshore Installations 76فراساحلی ساتیتأسو  ها کشنفتوسایل نقلیه دریایی،  53

 ---- نشدهفیتعر  54

 Vehicles & Vehicle Accessories (nos) متعلقاتو  متفرقهوسایل نقلیه  55

 Garage & Retail Outlet Equipment هامربوط به تعمیرگاه و ابزارآلات مربوط به اتومبیل هایدستگاه 56

 Aircraft & Aircraft Fuelling Equipment هواپیما یرسانسوختو تجهیزات  قطعات هواپیما  57

D  هاماشینمتعلقات MACHINERY ACCESSORIES 

 Machinery Accessories & Transmissions و...( ها ، بالبیرینگها تسمه) آلات متحرکهو  آلات ماشینمتعلقات  58

E )ابزاردقیق )نفت، گاز، پتروشیمی PROCESS INSTRUMENTATION 

 Process Instrumentation: Parts یر یگاندازهقطعات یدکی ابزاردقیق و وسایل  59

 Process Instrumentation هادرجهو  گیریاندازهابزاردقیق، وسایل  60

F کارگاهی  هایدستگاه، مخازن و ها ساختمان 
BUILDINGS, TANKS & SHOP 
EQUIPMENT 

 Buildings, Structures & Tanks هاساختمانو  فلزی یهااسکلتمخازن و  61

 و متعلقات میضماکارگاهی،   آلات ماشینابزارهای  62
Machine Tools With Attachments & 
Accessories 

 Pneumatic Tools & Accessories و متعلقات بادیابزارهای  63

 جوشکاری و دیگر وسایل کارگاه هایدستگاه 64
General Shop Equipment (Including 
Welding) 

G وسایل الکتریکی ELECTRICAL 

 وسایل حفاظت کاتدی و  ها کننده، یکسو  ها مبدلمولدها،  65
Electric Power Sources & Power 
Converters 

 Electric Motors, Accessories & Parts و قطعات متعلقات ،موتورهای برقی 66

 های برقیو ابزاردقیق اندازها و وسایل قطع و وصل برقهرا 67
Switch/Control Gear & Electrical 
Instruments 

 و متعلقات ها کابل،  ها میس 68
Wires, Cables, Terminating & 
Connecting Material 

 و متعلقات ها لامپ، اتصالات ها لامپ 69
Lamps, Luminaires, Lighting Control 
Gear 

70 
برقی(، اتصالات مربوطه، فیوزها و  هایلولهمجاری سیم و اتصالات )

 یصنعت ر یغادوات مورد استفاده در برق 
Fuses, Conduit & Domestic Electric 
Material 

 مخابراتی و الکترونیکی هایدستگاه 71
Telecommunication, Electronic Systems 
& Components 

 هاافزار نرم، متعلقات و کامپیوتر   جانبیکامپیوتر، لوازم  72
Computers, Computer Peripherals, 
Accessories & Software 

H  شکل، شیرها و اتصالات  ایلولهکالاهای TUBULAR GOODS, VALVES & FITTINGS 

 Hoses & Hose Assemblies هالنگیشو اتصالات  ها لنگیش 73

 Tubular Goods شکل ایلوله کالاهای 74

                                                           
 آمده. «تراکتورها و تریلرهای کاترپیلار»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  74

 آمده. «وسایل نقلیه دریایی کوچک»اصلی وزارت نفت تحت عنوان  یهاگروهدر لیست  75
 آمده. «کشنفتوسایل نقلیه دریایی »اصلی وزارت نفت تحت عنوان  یهاگروهدر لیست  76



 Obsolete (do not use) 77(دیگر استفاده نشودمسدود شده )این گروه  75

 Fittings & Flanges هااتصالات و فلنج 76

 Valves & Accessories 78شیرآلات و متعلقات 77

I مصالح ساختمانی، فلزی و غیرفلزی 
BUILDING MATERIAL, METALS & 
HARDWARE 

 فلزی، پلاستیکی و غیره یهاورقهو  ها شمش 78
Metals & Non-Metals In Bars, Plates, 
Sheets, Wire Products 

 Wire Ropes, Cordage Chains & Tackles تابیده، زنجیر و قرقره طناب سیمی، طناب 79

 Builders Hardware & Building Material ساختمانی افزار سختمصالح و  80

 .Fasteners, Etc هامهرهچیپعمومی و  افزار سخت 81

 ---- نشدهفیتعر  82

J  ،هاکننده، عایق  بندها آبابزارهای کوچک TOOLS & PACKING 

 Small Tools ابزارآلات کوچک 83

 ---- نشدهفیتعر  84

 یکار قیعاو اجناس  یبندآبواشرها، وسایل  85
Jointing (Gaskets), Packing & Insulating 
Materials 

K و مواد شیمیایی ها روغن، ها رنگ 
PAINTS, OILS, CHEMICALS & 
LABORATORY 

 Paints هاجلا دهنده و  هارنگ 86

 Oils & Oil Products نفتی یهافرآوردهو  ها روغن 87

 Abrasives, Polishes & Compounds عمومی طور بهو ترکیبات  ها کنندهبراق، یاسمبادهمواد  88

 Chemicals مواد شیمیایی 89

 Laboratory Requisites لوازم و مایحتاج آزمایشگاهی 90

L تجهیزات پزشکی و داروها MEDICAL 

 Medical Equipment & Supplies لوازم و تجهیزات پزشکی، داروها و لوازم متفرقه طبی 91

M  و ایمنی ینشانآتشدفتر و انبار، تجهیزات  لوازممبلمان و HOUSEHOLD, OFFICE, FIRE & SAFETY 

 Furniture, Household & Club Requisites باشگاه ایحتاجلوازم منزل و م ،مبلمان 92

 اجناس تدارکاتی و ملزومات دفتر و انبار 93
Office & Warehouse Equipment & 
Materials 

 ---- 79نشدهفیتعر  94

 پارچه، مواد نساجی و کالاهای چرمی و لباسی 95
Textiles, Fabrics, Clothing & Leather 
Goods 

96 
، سلاح و مواد ، امنیتیو محیط زیستی ایمنی ،ینشانآتش تجهیزات

 منفجره
Fire, Safety, Security & Environmental 
Equipment 

N خدمات SERVICES 

 ---- 80نشدهفیتعر  97

 ---- 84نشدهفیتعر  98

                                                           
ی جدید شل، این گروه غیر قابل استفاده است و شیرآلات آمده ولی در نسخه «شیرآلات»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  77

 است. افتهیانتقال 77به گروه 

 آمده. «مصالح عمومی و الوار»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست   78

 آمده. «اجناس تدارکاتی فروشگاه»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  79

 آمده. «ها و کالاهای توزیعدستگاه»ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  80

 آمده. «بندی کالا(های طبقهاستفاده پروژه برای)کالاهای غیر قابل شناسایی »ی اصلی وزارت نفت تحت عنوان هاگروهدر لیست  81



O عمومی GENERAL 

 ---- 82نشدهفیتعر  99
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 2پیوست 

 MESCنکات خاص هنگام کدینگ 

 ی کدینگاستفاده از کتابچه

فرعی بومی را برای آن های کدینگ موجود کد کرد، باید یک گروه فرعینتوان با کتابچهزمانی که یک کالا را 

با  MESCدر پرتال  های جهانی شلحل ی شرکت راهوسیلهفرعی بهتر موارد این گروه فرعیانتخاب کرد. در بیش

 است. شدهمشخص)دیگر موارد(  99nosعنوان 

از شرکت شل، درخواست ایجاد  توانیماز مواد و قطعات یکسان وجود داشته باشد،  یتوجهقابلزمانی که تعداد 

 فرعی کرد.یک گروه فرعی

 کدینگ کلاس پایپینگ

ضخامت ی (، مشخصه91و  77، 76، 74های اصلی کالاهای کلاس پایپینگ )گروه MESCهای کالای در شرح

تواند مشخص شود. جهت جلوگیری از تکراری متر مییا درج ضخامت دیواره به میلی 91با درج اسکجول 94دیواره

مانی شود یا نه. زی یک اسکجول، پوشش داده میوسیلهها، ابتدا باید بررسی شود که ضخامت دیواره بهبودن کالا

، STD ،XS ،XXS ،10 ،20 ،30 ،40 ،80 ،120 ،160های در اسکجول 96API 5Lاستانداردکه ضخامت دیواره طبق 

5S ،10S ،40S ،80Sعنوان مشخصات فنی کافی است و زمانی که ضخامت ، قرار گیرد، تنها مشخصات اسکجول به

 متر در مشخصات فنی ذکر شود. ی آن باید با واحد میلیاندازه، نیامده باشد، API 5Lدیواره در استاندارد 

ی متریک باشد. تنها کالاهای مختص صنایع نفت و گاز و هااندازهشرح کالا برای کلاس پایپینگ تنها باید در 

 وارد کرد. 99توان با واحدهای بریتانیاییرا می 97پتروشیمی

 کدینگ قطعات یدکی خاص تجهیزات

ی سازنده، باید در یک گروه ی یک کارخانهوسیلهبه دشدهیتولی مختلف یک تجهیز هامدلقطعات یدکی برای 

 شوند.فرعی مشخص فرعی

                                                           
83 Not Otherwise Specified 
84 Wall thicknesses 
85 Schedule 
86 API 5L SEAMLESS & WELDED PIPE 
87 OCTG 
88 imperial 



 

 شوند.کد می 27.99 رگروهیزصورت تصادفی در مثال: کالاهای زیر به

ی فرعی یک گروه فرعی خاص، کد شوند. برای این منظور زمانی که کتابچههای فرعییا درون یک سری از گروه

یه کند، توصفرعی مختلفی را برای تجهیزات مختلف یک سازنده پیشنهاد میهای فرعی، گروهMESCسایت  کدینگ

 شود که تنها از یک گروه استفاده شود.می

 مثال:

توان در برابر یک گروه آن قطعات یدکی یکتا را می موجببهاست که  91استفاده از گروه اصلی ی دیگر، نهیگز

 001.3 یصورت اتفاقی از شمارهفرعی سازنده، بدون در نظر گرفتن نوع تجهیز، کد کرد. در این مورد کالاها باید به

 کدگذاری شوند. 999.3تا 

فرعی فرعی را برای تجهیز مربوطه ایجاد نکرده باشد، باید یک گروه فرعیهای فرعیی کدینگ، گروهاگر کتابچه

برای این منظور  توانندمی هاهمچنین سازمانی کدینگ عمومی، ایجاد شود. سازمانی در راستای کتابچهدرون

 کنند.فرعی خاص خود را ایجاد های فرعیگروه

 



 مشترک مشخصات و متفاوت فنیکدینگ قطعات یدکی با شماره 

عات قطعات شیر، قط مثلاًمشترک ) مشخصاتی یک سازنده برای کالاهایی با وسیلهبه شدهساختهقطعات یدکی 

فرعی و یا درون یک تعداد گروه فرعی مناسب فرعیصورت عمومی در گروه فرعیلامپ، قطعات مخابراتی( باید به

 ، کد شوند.MESCهای کدینگ خاص رزرو شده از کتابچه

 کدینگ کالاهای عمومی

؛ اندنشدهی تجهیز اصلی ساخته ی سازندهوسیلهکالاهای عمومی، کالاهایی هستند که ذاتا عمومی هستند و به

ها را تنها با استفاده از توان کاتالوگ آنرا ببینید( و می 9ها و غیره )پیوست ها، ابزاردقیقها، گسگتمانند بیرینگ

 مشخصات فنی و بدون توجه به نام سازنده، ایجاد کرد.

ها تر آن( کد شوند و برای بیش91و  71، 67، 61، 19مناسب )مانند  MESCهای ها باید در گروهکالا گونهنیا 

ی رس است. اگر اطلاعات لازم برای کد کردن یک قطعهدر دست CMTدر های الگوی مرتبط الگوها یا کاتالوگ

 عمومی وجود نداشته باشد و یا اطلاعات ناقص باشد، آن اطلاعات باید از سازنده درخواست شود.

باید  نفعانو ذی شودها مییی در هزینهجوصرفه، منجر به میزان زیاد 31کاتالوگ کالاهای تجاری 93عمومی کردن

 کنندگان، پافشاری کنند.جهت شناسایی این نوع از قطعات از تأمین در دریافت اطلاعات لازم

نیز همکاری لازم را در تکمیل  کنندهنیتأمی یدکی کافی نباشد و اگر اطلاعات لازم جهت توصیف یک قطعه

 تی بازرسی کالا در هنگام دریافت محصول، برداشوسیلهشود که آن اطلاعات بهاطلاعات نداشته باشد، توصیه می

 شود.

 جویی قابل توجهی به دنبال دارد، عمومیها، صرفهای که عمومی کردن آنشود که تنها آن قطعات یدکیتوصیه می

زیرا عمومی کردن یک قطعه، ممکن است برای یکپارچگی فنی تجهیز  شوندمیمصرفی نباید عمو ریغشود. کالاهای 

ویی چند جباید با صرفه متیقگرانی خرابی یا از دست دادن گارانتی در تجهیزات مهیجراصلی پیامد داشته باشد. 

 مقایسه و در نظر گرفته شود. 32عمومی کردن یک اورینگ مثلاًدلاری برای 

 است. شدهارائه MESCفرعی در سیستم ی انتخاب گروه فرعینحوههایی از در جدول زیر مثال

 

                                                           
89 Generalization 
90 Bought-out items 
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 راهنما کالایی که باید کد شود

 ترانس، ولتاژ بالا، با عایق رزین
فرعی ، از پیش موجود است بنابراین گروه فرعی65.43گروه فرعی 

 خودتان را درون گروه فرعی بسازید و انتخاب کنید.

 ترنسمیتر سطح، نوع مگنتی
نوع فلوت  ،مگنتیمقدار فرعی جدیدی لازم نیست: گروه فرعی

 استفاده کنید. 60.21.69 کند. از کدترنسمیتر را مشخص می

 41پایپ گارد، اسکجول 
 عنوان جزئیباید به کالااست، این  قدرنیهماگر تمام اطلاعات موجود 

 شود، کد شود.از تجهیزی که در آن استفاده می

 .استفاده کنید 78.43.90از کد  متر ضخامت استیلیمیلی 6*91*411بتن پلیت، 

EL T RTD TW PT100, 0-100 DEG.C 

کافی نیست. یک سری مشخصات  MESCاین اطلاعات برای کدینگ 

کامل مثل طول، ضخامت، نوع اتصال و غیره یا در صورت نبود این 

 مشخصات، نام سازنده و شماره قطعه لازم است.

TR T EL 4-20MA, 24VDC, 0-100 DEG.C 

کافی نیست. یک سری مشخصات  MESCاین اطلاعات برای کدینگ 

ضخامت، نوع اتصال و غیره یا در صورت نبود این کامل مثل طول، 

 مشخصات، نام سازنده و شماره قطعه لازم است.

 

 استفاده از کد نمودار

ها استفاده شود. مثلا عنوان الگو برای آنها بهمشابه آن 2کد  ستیبایمبگیرند،  3در مواردی که کالاها کد نمودار 

ای جهت انطاباق با الزامات منطقهاست اما  68.68.61.301.1دارد، مشابه کابل  68.68.61.301.9کابلی که کد 

 ها(.بلبندی کاگرن ملی مثلا در تطابق با استاندارد)

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 3یوست پ

 31کالاهای تجاری

 های تجاری:کالا کاتالوگینگ لیست حداقل مشخصات لازم برای

 سازنده یبا کارخانه مرتبط ریغاطلاعات 

 Bearings: Bearing designation, preferably SKF number. 

 V-belts: BS/API specification no. with dimensions, cross section, nominal top 
width, standard length designation, oil resistant, anti-static, fire resistance. If 
ribbed, number of ribs.{correct typo} 

 Gaskets: Type, material, pressure rating, nominal pipe size, gasket ID & OD, 
thickness. 
To: ANSI, BS, MSS, API, or standard configuration. 

 Plant gaskets: Type, graphite filler, 316 spiral, 316 inner & outer ring, ID x OD 
x thickness. 

 Bolts & nuts: Design spec, Material spec. bolt and nut, length and thickness. 

 Circlips: Internal -outside diameter, thickness, for bore size. External -Inside 
diameter, thickness, for shaft diameter. 

 Fuses: Voltage, current, type to BS, DIN, IEC 

 Bulbs/lamps: Voltage, Wattage, dimensions, cap type, shape, IEC publication 
No. 

 E-motors: Type number, voltage, power, all name plate details. 

 سازندهی اطلاعات مرتبط با کارخانه

 Instruments: Prime manufacturer’s name, unique part no., name plate details. 

 Relays/contactors: Prime manufacturer’s name, unique part no., name plate 
details. 

 Mechanical Seals: Prime manufacturer’s name, type & size, material 
specification, seal arrangement. 

 Couplings: Prime manufacturer’s name, type, model, size, order code. 

 

                                                           
92 BOUGHT-OUT 
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 قطعات یدکیانواع 

های ها و مسئولیت، کمک می کند تا نقشی عمر داراییمطابق با فازهای مختلف چرخهقطعات یدکی بندی دسته

آوری اطلاعات، کدینگ، انتخاب، سازمان و پیمانکاران در فرایند مدیریت قطعات یدکی شامل جهت هماهنگی، جمع

 قطعات، مشخص شود. تنوع و کنترلخرید و برکناری قطعات یدکی با کمک اعمال اصول استانداردسازی 

 ی عمر دارایی بصورت زیر است:دسته بندی قطعات یدکی در تطابق با چرخه 39Shell DEPمطابق استاندارد 

 34ایقطعات بیمه .2

 31اندازیراهنصب و قطعات  .1

 36اولیه برداریقطعات بهره .9

 37نرمال برداریقطعات بهره .4

 39ر قطعاتگدی .1

 :دیکنیمی عمر دارایی را مشاهده در شکل زیر ارتباط قطعات با فازهای مختلف چرخه

 

 یامهیبقطعات 

                                                           
93 Shell DEP 70.10.90.11-gen 
94 Insurance Spares 
95 Commissioning Spares 
96 Initial Operating Spares 

97 Operating Spares 
98 Other Spares 



یا مکرر در  طورمعمولبه رودینمانتظار  پیامدهای جدی دارند اما که رویداد شرایطیقطعاتی که جهت کاهش 

 شوند.(، نگهداری میشوندینمغالب تجهیز مربوط  33ی خرابیهو معمولا به شیو)طول عمر یک تجهیز اتفاق بیافتد 

د نامه هستنمانند بیمه شود زیرا این نوع قطعاتای استفاده نمیاز قطعات بیمه ،در شرایط عادی آلدهیادر حالت 

 از: اندعبارتای های قطعات بیمهویژگی یطورکلبه ها، کاهش ریسک است.ه خرید و وجود آنیو توج

 هستند متیقگران 

 است پایین هااز آن احتمال استفاده 

 دارند بینیپیشقابل  تقاضای غیر 

 دارند زمان تدارک طولانی 

  زیادی دارند.عملیاتی درصورت عدم وجود، پیامد 

ر، ، موتویصنعت ریشپمپ، یک یا یک واحد کامل مانند  قطعات تجهیزات صورتبهای ممکن است قطعات بیمه

 د.نمربوط به یک مبدل حرارتی باش 212و تیوب باندل 211روتوریک ترانس یا 

 یاندازراهنصب و قطعات 

 یوقفهیبو  سازی و شروع به کار بدون مشکل، قطعاتی هستند که برای نصب، آمادهاندازیو راه قطعات نصب

، بندهاآب(، فیلترها، 211خاصفیلترهای )مانند مش اندازیراهشامل لوازم  طورمعمولبهاین قطعات . اندلازمتجهیز، 

 .شوندیمقطعات برقی و ابزاردقیقی، تجهیزات کالیبراسیون، ابزارهای ویژه و ... 

، هامهرهها، ، فیتینگهالولهمعمول از قبیل  یاستفادههمچنین شامل قطعات برای اندازی نصب و راهقطعات 

، مواد شیمیایی، مایعات نگهداری، کاغذ، هاروغنبرق، روانکارها،  یهالوله، هاکابل، هالامپ، فیوزها، هاگسگت

 .شوندیمنیز  .شیمیایی و یهاکنندهخشک

 شود.قبلی، تعیین می یهاپروژهی شرایط احتمالی و تجربه بر اساسمعمولا زی اندانصب و راهوجود قطعات 

 اولیه یبرداربهرهقطعات 

 .اندازملاز عملکرد تجهیزات در دو سال اول عملیات،  پشتیبانیاولیه، قطعاتی هستند که برای  یبرداربهرهقطعات 

                                                           
99 Failure Mode 
100 rotor 
101 tube bundle 
102 special mesh filters 



، همپوشانی دارند. این قطعات برداریبهرهو قطعات  اندازیراهاولیه در برخی نواحی با قطعات  برداریبهرهقطعات 

، تایمرها، لوازم فیلتر، هاجیگمکانیکی، شیرهای صنعتی،  یبندهاآبها، شامل قطعاتی نظیر بیرینگ طورمعمولبه

 .شوندمیسوخت و...  یهانازلالکتریکی،  یهاکارتهای الکتریکی، ها، رلهنوارنقاله، 219ها، گسگتیبندآب یهاتیک

 نرمال برداریبهرهقطعات 

، قطعاتی هستند که برای عملیات معمول و نگهداشت روزمره در طول عمر تجهیز و بعد نرمال برداریبهرهقطعات 

. این قطعات باید توسط مهندسان نگهداشت و در تطابق با استانداردهای نگهداشت، اندلازماولیه،  برداریبهرهاز 

 زیر هستند: هایگروهمشخص شوند. این قطعات شامل 

 105و نگهداشت مبتنی بر وضعیت 104اصلاحی قطعات نگهداشت: 

پایش  یجهیدرنت شدهیبندزمان 216بخشی از عملیات نگهداشت اصلاحی یا اورهال عنوانبهقطعاتی که ممکن است 

 .خراب شوند و نیاز به تعویض داشته باشند وضعیت

 107قطعات نگهداشت پیشگیرانه 

 .اندلازم، شدهیبندزمانو برای تعویض  شوندمیخراب  جیتدربهقطعاتی که 

 108هاتیک 

 تنها زمانی قابل هاتیکتجاری، وجود  ازنظر ممکن است اثربخش باشد.، اتتعمیر یهاتیک وجودتجربه،  بنا بر

باید تعریف و  هاتیکقطعات موجود در آن در یک اورهال استفاده شود. هدف از وجود  ترشیبتوجیه است که 

 (.ینعتص ریشاورهال  یهاتیکسرویس توربین یا  یهاتیکباشد )مثلا  شدهشناخته، کنندهنیتأمبرای سازنده یا 

 109هایاسمبل 

                                                           
103 gasket 
104 Corrective Maintenance 
105 Condition based Maintenance 
106 Overhaul 
107 Preventative Maintenance 
108 Kit 
109 Assembly 



هایی نظیر کنترلرها، رکوردرها، آمپلیفایرها، ترنسمیترها، کامل و ابزاردقیق یهامجموعهباید در مورد سفارش خرید 

ان گدقت شود. سازند ،شیرهای کنترل فشار و یهاچیسوئفشار و دما،  یهاجیگ، 221چارت درایوهامدارها، رگولاتورها، 

 یدکی ثبت کنند. یقطعه عنوانبهرا  هامجموعه، این E-SPIRباید در  کنندگاننیتأمو 

 دیگر انواع قطعات

 قطعات مصرفی 

فرسودگی مکرر یا نیاز روزمره(.  لیبه دل)مثلا  ازندیموردنمکرر  صورتبهقطعات مصرفی، قطعاتی هستند که 

، 229گلندها، 221اتصال یهاتیک، هاکابل، 222معمول این نوع قطعات شامل شیرهای صنعتی کوچک یهامثال

، 229، اتصالات فشاری227، منیفولدها226ها، ونتهالنگیشفشار،  یهاجیگترنسمیترها، ، 221هامیتقسجعبه 224،هاهیپا

 .شودمیمانند لوله، فلنج، فیتینگ، پیچ، مهره، گسگت و... پایپینگ ، اتصالات روشنایی و اجزای هالامپ

، هاجوشفرزها، سیمحفاظت فردی، صفحهدیگر انواع قطعات مصرفی شامل ابزارهای کوچک، تجهیزات 

 .شودمیتنظیف و ...  یهاپارچه، هایباتر، مارکرهای کابل، فیوزها، هانوارچسب

 هارنگ، مواد شیمیایی، گازها و هاسیگرصنعتی،  یهاروغن 

 دارند. 223ایمنی، محیط زیستی و سلامتمواد نیازمند نگهداری ایمن و ویژه در تطابق با الزامات  گونهنیا

 قطعات قابل جابجایی 

نند تنفسی، واحدهای سیار ما یهادستگاهنظیر وسایل نقلیه،  ییجابجاهمچنین قطعات قابل  در هر سایت صنعتی

 و... وجود دارد. هانردبانابزارآلات خاص، تجهیزات بالابر،  یهاتیکسیار، تجهیزات تست،  یهاپمپو  کمپرسورها

  

                                                           
110 chart drive unit 
111 standard small bore 
112 jointing kits 
113 gland 
114 ladder rack 
115 junction box 
116 isolate/vent blocks 
117 manifold 
118 compression fitting 
119 HSE 
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 کالااستاندارد انواع 

دهد که قراردادی را برای تحلیل اجازه می کاربران، به استاندارد کالابه اختصار یا  کالااستاندارد تحلیل موجودی 

 شناخت به و نشان داده مصرف نوع و کاربرد ازلحاظ را کالا اقلام یبنددسته استاندارد،این  .موجودی بکار گیرند

کنند. هر سازمان اجازه دارد استاندارد خود را برای کالاها ایجاد نماید. هر استاندارد شامل می کمک کالا ترکامل

 شود.خوانده می «فارش مجددسکد »یا  «رمز استاندارد کالا»است که  CSSیک شرح از استاندارد و یک کد است 

ام رتباط هرکداو  شودو استفاده می شدههیتهدر جدول زیر رمزهای استاندارد کالا که توسط امور کالای وزارت نفت 

 211کنید.مشاهده می MESCها را با کد نمودار از آن

کد 

 نمودار

رمز 

 استاندارد
 کالااستاندارد 

1 

212S .کالای عمومی، مطابق با استانداردهای صنایع نفت، گاز و پتروشیمی و دارای مصرف مستمر 

211I 
نفت، گاز و پتروشیمی که باید حداقل یک عدد در انبار کالای حیاتی، مطابق با استانداردهای صنایع 

 موجود باشد.

219Q 
کالای عمومی، مطابق با استانداردهای صنعت نفت که باید برحسب نیاز و بنا به درخواست متقاضی با 

 تایید بالاترین مقام واحد عملیاتی خریداری شود.

2 

S  شودمیکالای عمومی مطابق استاندارد صنعت، دارای مصرف مستمر که در داخل تولید. 
214C  شودمیقطعه یدکی، مطابق استاندارد صنعت که در داخل ساخته. 

I .کالای ساخت داخل، حیاتی و باید حداقل یک عدد از آن در انبار وجود داشته باشد 

Q 
و باید برحسب نیاز بنا به درخواست متقاضی و با  شودمیکالای استاندارد صنعت که در داخل ساخته 

 تایید بالاترین مقام واحد عملیاتی خریداری شود.

3 

C  شودمیقطعه یدکی استاندارد صنعت که از سازنده خارجی خریداری. 

I  ن در انبار موجود باشد.آکالای استاندارد ساخت خارج و حیاتی که باید حداقل یک عدد از 

Q 
کالای استاندارد ساخت خارج که برحسب نیاز و بنا به درخواست متقاضی با تایید بالاترین مقام واحد 

 .شودمیعملیاتی خریداری 

 ت و رمز استاندارد ندارد.اصلی اس یبندطبقهاین نمودار برای ارجاع به شماره  -- 5

6 211X  شوندینمکالای غیراستاندارد صنعت اعم از اقلام عمومی یا قطعات یدکی که دیگر سفارش. 

                                                           
 وزارت نفت با کدهای نمودار شرکت شل از نظر تعداد و عنوان متفاوت باشد. توجه شود که ممکن است کدهای نمودار 211

121 Standard Items 
122 Insurance Items 
123 To be ordered on special request 
124 Consumable Items 
125 Non Standard Items 



7 216N 
همیشه با یک شماره  7با نمودار  یبندطبقه. شماره شودمیکالای جایگزین قابل مصرف که سفارش ن

 استاندارد همراه است. یبندطبقه

8 Q 
آن در سیستم  ینهیهزبرای کالای مستعملی که در خارج از واحد عملیاتی تعمیر شده است و باید 

 اعمال شود.

9 217O 
و رمز استاندارد  3. کالای با نمودار باشدیمبرای کالایی که مشخصات آن کامل نیست و تحت بررسی 

O مل شده و نمودار تغییر یابد.سفارش پذیر است و باید در اولین خرید، نقایص رفع و شرح کالا کا 

 

  

                                                           
126 Not to be Ordered Items 
127 Provisional Items 
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 کلاس کاربرد کالاانواع 

 هر در و مالی تدارکاتی نظرازنقطه کالا مدیریت نحوه و مصرف نوع تفکیک نشانگر ،219سازمانی رمزکلاس کاربرد یا 

و  شوندیم یبنددسته 213کلاس کاربرد نام به گروه یک در یکسان، ماهیت دارای سازمانیرمزهای است.  سازمان

 است. شدهفیتعر دوحرفیکاربرد  کدیک  کلاس کاربر،  هر برای

کالاهای عمومی صنعتی، کالاهای دارویی، کالاهای ممکن است به انواع رمزهای  SKمثلا کالاهای عمومی با کد 

 شوند. یبندمیتقسخوراکی و... 

 شود، آمده است.و استفاده می شدههیتهدر جدول زیر انواع رمزهای سازمانی که توسط امور کالای وزارت نفت 

 کد

 کاربرد
 تعریف کلاس کاربرد

SK Normal Store Stock Materials کالاهای عمومی شامل لوازم یدکی و عملیاتی 

PR Project Materials  یبندطبقهکالاهای پروژه دارای شماره 

DC Direct Charge Materials کالاهای خرید مستقیم 

SS Surplus Materials with Standard MESC مازاد موجودی کالاهای عمومی 

SD Surplus Materials with Dummy MESC مازاد پروژه 

DP Disposal Materials for Sale مازاد اسقاطی و قابل فروش 

SX 
Scheduled Requirement for Project 
with BOM Type X 

و در مواقع  باشندینم حسابشمارهکالاهایی که دارای 

 .شوندیمضروری استفاده 

BO 
Scheduled Request for Project with 
BOM Type D 

 اقلام تعمیرات اساسی )بار مالی ندارد(

 

  

                                                           
 در سیستم تدارکات کالای نفت رایج است. «رمز سازمانی»عنوان  128

 در سیستم تدارکات کالای نفت رایج است. «نوع رمز سازمانی»عنوان  129 
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 STARگواهینامه 

 د.کنیکننده را مشاهده میی صادر شده از طرف شرکت شل برای یک تامینای از گواهینامه در شکل زیر نمونه

 

 

 
 
 

CERTIFICATE OF ACCEPTANCE 
This is to certify that Supplier Technical Assessment Record (STAR) level 2 has 

been awarded to: 

 

Company: Douglas Chero Spa Valves 

Brand Douglas Chero 

Manufacturing location: 29013 Carpaneto (PC) Predaglie, Italy 

Based on the Shell Global Solutions Technical Qualification carried out in April 2011 in accordance with 
testing procedure SPE 77/300 dated 2009 has been accepted by Shell Global solutions International B.V. 
based on succesfull Type Acceptance Testing (TAT) result of: 

DN25 (1") class 1500 Gate Valve MESC 77.23.44.505.1 DN20 
(3/4") class 2500 Gate Valve MESC 77.23.81.554.1 

All Emission Class B 

18 to 28 th April - 
2011 Ditto 

Technical Audit carried out on 14-10-2011, with a positive outcome and TQ class VH, is captured in report 

SR.11.13283 

The 2-STAR rating in the Shell Global Solutions Technically Accepted Manufacturers And Products 
(TAMAP) database is applicable to the MESC Sub-sub Groups, listed in Technical Specification MESC SPE 
77/300B in accordance with tested valves description on page 2 and 3. 
For an overview of manufacturers models & types qualified by this testing see page 4. 

Restrictions / Conditions Applicable: TEC Codes : GA-SG-MG-BD-TE-BB-I15761-VH 

 DN 15 to 40 Full & DN 15 to 50 Red Bore Class 
1500 and 2500. 

 Temperature Qualification : -20 to +150C 

 Shell Fugitive Emission Class : B 

Sealing Materials Packing graphite, Seats Stellite 

Shell GSI report nos.: SR.11.11407 Original acceptance: 2011-04-28 

Shell GS contract nos.: 137448 Current certificate: none 

Certificate expiry: 2016-04-15 

Issued by Shell Global Solutions International B.V. 
Acceptance certificate no: 2011-04-28:1 

                    Name: Bob Merrifield SGSI Signature    
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 MESCمرتبط با کاتالوگینک فنی اسناد و استانداردهای 

 در این پیوست فهرستی از اسناد و استانداردهای شل مرتبط با کاتالوگینگ کالاها آورده شده است.

 (Shell DEPاستانداردهای طراحی مهندسی )

DEP 30.10.00.10.Gen Positive Material Identification 

DEP 30.10.02.11.Gen Metallic materials - Selected standards 

DEP 30.10.02.31.Gen Metallic materials - Prevention of brittle fracture in new assets 

DEP 30.10.60.18.Gen Welding of Metals (amendments/supplements to API RP 582) 

DEP 30.10.60.31.Gen Oxidation of Stainless steel weldments 

DEP 30.46.00.31.Gen Thermal insulation 

DEP 30.48.00.31.Gen Protective coatings for onshore and offshore facilities 

DEP 31.38.01.10 Gen Piping Class- Basis of Design 

DEP 31.38.01.11.Gen Piping- General Requirements 

DEP 31.38.01.12.Gen Piping Classes – Refining and Chemicals 

DEP 31.38.01.15.Gen Piping Classes - Exploration and Production 

DEP 31.38.01.31.Gen Shop and Field Fabrication of Piping 

DEP 31.40.10.19.Gen Glass-Fiber Reinforced Plastic Pipeline and Piping Systems 

DEP 31.40.20.32.Gen CRA clad or lined steel pipe (amendments/supplements to API Spec 5LD) 

DEP 31.40.20.34.Gen 
Welded and seamless duplex and super duplex stainless steel line pipe 
(amendments/supplements to API Spec 5LC) 

DEP 31.40.20.36.Gen 
Weldable martensitic stainless steel line pipe for use in oil and gas 
operations (amendments/supplements to API Spec 5LC) 

DEP 82.00.10.10.Gen Project Quality Assurance 

DEP 30.10.02.15.Gen 
Materials for use in H2S-containing environments in oil and gas production 
(amendments and supplements to ISO 15156( 

DEP 30.10.02.13.Gen Non-metallic materials–Selection and Application 

DEP 31.38.01.21.Gen Compilation of a Specification for Piping Systems 

DEP 31.40.10.20.Gen Flexible Composite Piping Systems 

DEP 31.40.21.34.Gen 

Carbon and Low Alloy Steel Pipeline Flanges for use in oil and gas operations 
(Amendments / Supplements) to ISO 15590-3) AND Low temperature 
Carbon Steel Flange for Piping (Amendments / Supplements to ASTM A350 
GR LF2) 

DEP 39.01.10.11.Gen 
Selection of Materials for lifecycle performance (upstream facilities) – 
Materials selection process 

DEP 39.01.10.12.Gen 
Selection of Materials for Life cycle performance (upstream equipment) 
including H2S- containing environments (Amendments and supplements to 
ISO 15156) 

 
 

 



 (MESC SPEاطلاعات الزامی برای مشخصات فنی )

SPE 74/001 Carbon Steel Pipe (Amendments/ Supplements to API SPEC5L) 

SPE 74/002 Carbon Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A106) 

SPE 74/003 Carbon Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A672) 

SPE 74/004 Carbon Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A333) 

SPE 74/005 Carbon Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A671) 

SPE 74/006 Alloy Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A335) 

SPE 74/007 Alloy Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A691) 

SPE 74/008 Stainless Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A312) 

SPE 74/009 Stainless Steel Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM A358) 

SPE 74/014 Duplex and Super Duplex Stainless Steel Pipe (Amendments/Supplements ASTM A 790) 

SPE 74/017 Nickel Alloy Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM B 165) 

SPE 74/019 Nickel Alloy Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM B423) 

SPE 74/022 Duplex and Super Duplex Stainless Steel Pipe (Amendments/Supplements ASTM A 928) 

SPE 74/025 Nickel Alloy Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM B705) 

SPE 74/026 Nickel Alloy Pipe (Amendments/ Supplements to ASTM B 444) 

SPE 74/038 Pipe, Carbon Steel with CRA Cladding, Seamless. 

SPE 74/039 Pipe, Carbon Steel with CRA Cladding, Welded. 

SPE 74/125 
Hydrogen Induced Cracking Sensitivity Test (Amendments / Supplements to NACE 
TM0284) 

SPE 76/008 Fittings, Carbon Steel with CRA Cladding 

SPE 76/012 
Spectacle Blinds, Spade Blinds and Spacers (Amendments/Supplements to ASME 
B16.48) 

SPE 76/025 Orifice Flange Sets (Amendments/ Supplements to ASME B16.36) 

SPE 76/030 Branch Outlet Fittings (Amendments/ Supplements to MSS SP-97). 

SPE 76/031 Technical Specifications Branch Fittings 

SPE 76/033 Thermowells 

SPE 76/034 Blind Flanges Liners 

SPE 76/040 Orifice Meter Runs 

SPE 76/048 Flanges and Branch Outlets, Carbon Steel with CRA Cladding 

SPE 76/100 Flanges (Amendments/Supplements to ASME B16.5) 

SPE 76/101 Flanges (Amendments/Supplements to ASME B16.47) 

SPE 76/110 Fittings (Amendments/Supplements to ASME B16.9) 

SPE 76/200 Carbon and Alloy Steel Fittings (Amendments/Supplements to ASTM A 234) 

SPE 76/201 Carbon Steel Fittings (Amendments/Supplements to ASTM A420) 

SPE 76/202 Stainless Steel Fittings (Amendments /Supplements to ASTM A403) 

SPE 76/203 
Duplex and Super Duplex Stainless steel Fittings (Amendments/Supplements to ASTM 
A815) 

SPE 76/204 Nickel Alloy Fittings (Amendments/Supplements to ASTM B 366) 

SPE 76/210 Carbon Steel Forgings (Amendments/Supplements to ASTM A 105) 

SPE 76/211 Carbon and Alloy Steel Forgings (Amendments/Supplements to ASTM A 350) 

SPE 76/212 Alloy and Stainless Steel Forgings (Amendments/Supplements to ASTM A182) 



SPE 76/213 Nickel Alloy Forgings (Amendments/ Supplements to ASTM B 564) 

SPE 76/220 Carbon Steel Plate (Amendments/ Supplements to ASTM A 516) 

SPE 76/221 Alloy Steel Plate (Amendments/ Supplements to ASTM A 387) 

SPE 76/222 Stainless Steel Plate (Amendments/ Supplements to ASTMA240) 

SPE 76/223 Nickel-Copper Alloy Plate (Amendments/ Supplements to ASTM B 127) 

SPE 77/100 Ball Valves to BS 5351 flanged, Butt weld or threaded. 

SPE 77/101 Gate, Globe and Check Valves (Amendments/ Supplements to ISO 15761) 

SPE 77/102 Gate valves (Amendments/Supplements to ISO 10434) 

SPE 77/103 Globe valves (Amendments/ Supplements to BS 1873) 

SPE 77/104 Check valves (Amendments / Supplements to BS 1868) 

SPE 77/105 Gate, Globe and Check Valves- Copper alloy, designed to BS 5154 

SPE 77/110 Ball Valves (Amendments/Supplements to ISO 17292) 

SPE 77/130 Ball Valves (Amendments/Supplements to ISO 14313) 

SPE 77/132 Swing and Axial Flow Check Valves (Amendments/Supplements to ISO 14313/API 6D) 

SPE 77/133 Dual Plate Check Valves (Amendments/ Supplements to API594). 

SPE 77/134 Butterfly Valves (Amendments/ Supplements to API 609) 

SPE 77/135 Safety / Relief Valves. (Amendments/ Supplements to API 526) 

SPE 77/160 

Gate, globe and swing check valves to ASME B16.34 and tilting disc check valves to 
ASME B16.34 and ISO 14313/API6D, with pressure seal bonnets and butt welded ends 
or flanged ends, in carbon steel, alloy steels (Cr-Mo) and stainless steels (AISI-316, 316-
stellite-6 and 321/stab) 

SPE 77/170 Process-To-Instrument Valves 

SPE 77/190 
Ball and Check Valves, lined, To Manufacturers Standard, Flanged, Carbon steel and 
nodular cast iron 

SPE 77/200 Valves in Low Temperature and Cryogenic Services 

SPE 77/208 
Gate, Globe, Ball and Butterfly valves with Restricted Gland Packing Tolerance used for 
special and severe services. 

SPE 77/211 
Valve stem, adapter and bracket dimensions for floating ball valves 
(amendments/supplements to EN 15081) 

SPE 77/302 Valves- General Requirements. 

SPE 77/303 Valves in Special Service. 

SPE 77/309 Acceptance Test for soft seated gate valves 

SPE 77/310 Painting and Coating of Valves 

SPE 77/311 Lining for Valves 

SPE 77/312 Fugitive Emission Production Testing (Amendments/ Supplements to ISO 15848-2) 

SPE 77/313 Valves with Corrosion Resistant Alloy (CRA) Weld Overlay Cladding 

SPE 81/001 Alloy and Stainless Steel Bolts (Amendments/ Supplements to ASTM A193) 

SPE 81/002 Carbon and Alloy Steel Nuts (Amendments/ Supplements to ASTM A194) 

SPE 81/006 Nickel Alloy Bolts and Nuts to EN 10269 

SPE 81/007 Coating requirements for bolts and nuts 

SPE 85/101 
Non Metallic Flat Gaskets, with or without insert (Amendments/ Supplements to ASME 
B16.21) 

SPE 85/103 Spiral wound Gaskets (Amendments/ Supplements to ASME B16.20) 



SPE 85/112 Metal Ring Joint Gaskets (Amendments/ Supplements to ASME B16.20) 

SPE 85/201 Flange Insulation Sets 

SPE 85/204 Packing material graphite and carbon (Amendments /Supplements to ASTM F2191) 

SPE 85/300 Procedure and Technical Specification for Type Acceptance Testing (TAT) of Gaskets 

SPE 85/301 
Toroidal (O-ring) test procedure. Specification for Type Acceptance Testing (TAT) of 
Gaskets 

SPE 85/203 Graphite Packing Material (Amendments/ Supplements to ASTM F2168.) 

 

 (STD DRGهای ساخت )نقشه

S38.002 Y-Type suction strainers, ASME class 150 & 300 

S38.004 Bucket type suction strainers, CS, ANSI class 150 

S38.005 Sieve for Y-Type strainer 

S38.011 Spectacle blinds for ASME flanges 

S38.034 Lap Joint stub-ends (ring type) for ANSI flange classes 150 and 300 only. 

S38.041 Temporary strainer for compressors 

S38.042 Spade blinds for ASME flanges 

S38.043 Spacer tor ASME flanges, for replacement of spades. 

S38.046 Cover flanges for flanged thermo well nozzle 

S38.090 Branch Fittings 

S38.113 Flanged Thermowell DN 40 (NPS 1-1/2) ASME classes up to 1500incl. 

S38.114 Flanged Thermowell DN 50 (NPS 2) ASME classes up to 2500incl. 

S38.130 
Orifice flanges, raised face, with flange tappings, ASME classes 300 to 2500 incl. nom 
size DN 50 to DN 600 incl. 

S38.131 
Orifice flanges, raised face, with corner tappings, ASME classes 300 to 600 incl. nom 
size DN 50 to DN 600 incl. 

S38.134 
Orifice meter runs with flanged ends, ASME classes 150 to 1500 incl., nominal Size DN 
15 to DN 40 incl. 

S38.154 Pressure test vent and drain connections. 

S38.155 Process Vent and drain connection. 

S38.156-001 Pressure connection assemblies with flanged isolation valves and fittings. 

S38.156-002 Pressure connection assemblies with but welded valves and fittings. 

S38.156-003 Pressure connection assemblies with socket welded valves and fittings 

S38.157 Temperature instrument connections 

S38.158-001 Orifice flange connection assemblies with flanged valves and fittings. 

S38.158-002 Orifice flange connection assemblies with butt welded valves and fittings. 

S38.158-003 
Orifice flange connection assemblies with parallel flange tapings for butt welded valves 
and fittings. 

S38.158-004 
Orifice flange connection assemblies with parallel flange tapings for socket welded 
valves and fittings. 

S38.159-001 Orifice meter-run connection assemblies with flanged valves and fittings. 

S38.159-002 Orifice meter-run connection assemblies with butt welded valves and fittings. 

S38.159-003 Orifice meter-run connection assemblies with socket welded valves and fittings. 
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 (SPEXاسپکس ) نگیو کد نگیافزار کاتالوگنرم

 

 یفن یهاکاتالوگ جادی( جهت ایسیو انگل یزبانه )فارسافزار دو نرم کیافزار اسپکس، محصول گروه نت پارسه، نرم

و  ISO 22745 ،ISO 8000 ،ISO 13584 یالمللنیب یکالاها است که بر اساس استانداردها یکتای یو کدگذار

 است. شدهیطراح Shell CMTافزارهای جهانی مطرح این حوزه همچون مهندسی معکوس نرم

 فردمنحصربهکه از این حیث کاملا  است شرفتهیو پ یاحرفه ه،یماژول در سه سطح پا 6 یاسپکس دارا افزارنرم

 :باشدیم

 (CMT)کاتالوگ  تیرمدیابزارهای  ماژول .2

 (MIM)و قطعات  اقلاماطلاعات  تیرمدی ماژول .1

 (CQM) هامدیریت کیفیت کاتالوگ ماژول .9

 (SPM) یدکیقطعات  تیرمدی ماژول .4

 (MDM) و قطعات اقلاممدیریت اسناد  ماژول .1

 (MRO) یانبار و موجود تیریمد ماژول .6

 هیسطح پا

 کاتالوگ  تیرمدیابزارهای  ماژول(CMT) (Catalog Management Tools) 

o  و الگو ی کدینگکتابچهابزار ساخت (Coding Schedule Builder) 

o  دو زبانه  یکاتالوگ فن ساختابزار(Catalog Builder) 

o های تکراری ابزار کنترل کاتالوگ(Catalog Validator) 

o های ابزار ساخت کدMESC ،RDS ،SFI ،VMRS های دلخواهو فرمت (Code Generator) 

o ابزار تولید بارکد و کیوآر کد (Bar-Code & QR-Code Generator) 

o کالاها یبندابزار گروه (Classification Tools) 

o ابزار جستجو (Search Tools) 

o های با فرمت ابزار خروج اطلاعاتExcel ،Word ،PDF ،XML ...و (Export Utility) 

o دو زبانه  یفن یکشنرید(Technical Dictionary) 

 اطلاعات مواد و قطعات  تیرمدی ماژول(MIM) (Material Information Management) 

o  کنندگاننیتأمایجاد بانک سازندگان و (Vendor List) 



o کالاسازندگان  فیتعر (OEM) 

o  کالا کنندگاننیتأمتعریف (SUP) 

o تدارک کالاخرید و اطلاعات  فیتعر 

o درخت کالا  ایجاد(BOM) 

 یاحرفه سطح

 هامدیریت کیفیت کاتالوگ ماژول (CQM) (Catalog Quality Management) 

o هادر کدها، کاتالوگ رییو تغ جادیدرخواست ا ( ...وRFC) 

o و کارتابل  یکیگردش کار گراف(WfM) 

o  هاتغییرات در کاتالوگردیابی (Audit Trail) 

o مختلف یهایها با دسترسو نقش یکاربر یهاگروه (Security Groups) 

 یدکیقطعات  تیرمدی ماژول (SPM) (Spare Part Management) 

o ( تعریف تجهیزات سازمانAsset Register) 

o ( تعریف درخت تجهیزاتAsset Hierarchy) 

o زاتیارتباط کالاها با درخت تجه (E-SPIR) 

o  یدکیکنترل عمر قطعات (EOL) 

o ( تعریف قطعات مشابهSubstitute Parts) 

o یالیقطعات سر فیتعر (Serialized Parts) 

o زاتیتجه یسوابق حذف و نصب قطعات بر رو یریردگ (Parts Tracking) 

 شرفتهیپ سطح

 مواد و قطعات مدیریت اسناد  ماژول(MDM) (Material Document Management) 

o هر سند  یشناسنامه برا فیامکان تعر(Document Indexing) 

o قطعات اقلام وبا  نیآنلا صورتبه کیارتباط انواع اسناد الکترون (Document Designation) 

o جهت مشاهده اسناد یدسترس فیامکان تعر (Document Security) 

o مختلف  یهاورژن فیامکان تعر( اسناد فنیDocument Versioning) 

 یانبار و موجود تیریمد ماژول (MRO Stock Management) (MRO) 

o تعریف انواع انبارها 

o  با اقلام و قطعات هاآنتعریف جانمایی انبارها و ارتباط 



o  موجودی اقلام و قطعات در انبارهاو بروزرسانی ثبت 

o ( تعریف نقطه سفارشROP)  مقدار سفارشو (EOQ) 

o شامل  انبارسازی انواع تبادلات تعریف و جاری( درخواست کالاReq سفارش ،)( خریدPO رسید ،)

 (،MRVرسید برگشت کالا ) (،STS) انبارانباربهحواله  (،MIV(، حواله خروج کالا )MRSورود کالا )

o  انبارگردانیاجرای (PIC) 

o و کارتابل  یکیگردش کار گراف(WfM) 

o مختلف یهایها با دسترسو نقش یکاربر یهاگروه (Security Groups) 

 دیگر امکانات اسپکس 

o های ساز سیستمدارای شبیهMESC ،NCS ،eCl@ss  وECCMA 

o  سازمانی و چندسازمانیتک صورتبه یسازادهیپامکان 

o امکان استفاده برای کدینگ قطعات (IoS) یا محصولات (IoP) 

o امکان کار در محیط کاملا فارسی یا کاملا انگلیسی 

o کاربر )عربی، آلمانی و...(های جدید توسط امکان افزودن زبان 

o رسان(دارای سیستم ارسال پیام بین افراد )پیام 

o  امکان ارسالSMS به کاربران 

o افزارهای مختلف نرمامکان تعریف سطح دسترسی به قسمت 

o های دلخواهفرض و امکان تعریف گزارشهای پیشمدیریتی و گزارش دارای داشبورد 

o افزارهای دیگرامکان خروجی به نرم 

o  افزار نگهداری و تعمیرات پارسهیکپارچه با نرم صورتبهامکان ارائه 

 افزار اسپکسدر نرم نگیو کد نگیکاتالوگ ندیفرا

 کتاید ک صیو تخص یکاتالوگ فن جادیمرحله ا د،یگرد یآورهر کالا جمع ییشناسا یاطلاعات لازم برا کهنیبعد از ا

 .شودیافزار شروع مدر درون نرم

خاب اقدام به انت دی. کاربر ابتدا باشودیافزار شروع مکاتالوگ در نرم جادیبا درخواست ا ندیفرا الگو: یفراخوان.1

د در موجو یمربوط به کلاس و الزامات فن ییکالا یهاافزار گروه. پس از انتخاب کلاس کالا، نرمدیکلاس کالا نما

 .کندیم یفراخوان راآن کلاس کالا  ی)الگو( را برا ییشناسا یراهنما

الا، موجود در مورد ک ریآن کلاس کالا و مقاد یبرا یالزام یکاربر با توجه به مشخصات فن: یکاتالوگ فن جادی. ا2

 .دینمایمقدار م-مشخصه یهازوج لیهر مشخصه و تشک یدر جلو شدهفیتعر شیاز پ ریاقدام به انتخاب مقاد



در آن  ایکه آ کندیم یافزار بررسپاسخ داده شدند، نرم یالزام شخصاتم یتمام کهنیبعد از ا کنترل تکرار: .3

بود،  دهشثبتبا همان مشخصات  یینه چنانچه قبلاً کالا ای شدهثبتبا همان مشخصات  ییکلاس کالا قبلاً کالا

تا  هددیم شیمامربوط به آن کالا را ن شدهفیتعر شیخطا داده، کاتالوگ را قبول نکرده و کد از پ غامیافزار پنرم

 گرفته شود. ،یتکرار یثبت کدها یجلو

 
 کتاید ک کیافزار کاتالوگ را قبول کرده، بود، نرم نشدهثبتبا همان مشخصات  ییچنانچه قبلاً کالا کد: جادیا .4

 یسیرح انگلکالا و ش ینام کالا، شرح فارس شده،فیتعر شینگارش از پ نیبه کاتالوگ اختصاص داده و با توجه به قوان

 .کندیم جادیصورت خودکار اکالا را به

 یفن ریاطلاعات غ لینسبت به تکم تواندیکاربر م ،یکاتالوگ فن لیپس از تکم: یتیریکاتالوگ مد جادیا .5

 کالا اقدام کند. یو ثبت موجود یاسناد فن وستیکالا، پ کنندگاننیهمچون سازندگان و تأم

صفحه  یهایمختلف همچون خروج یهااستفاده با روش یجادشده برایکاتالوگ ا تیدرنها انتقال اطلاعات: .6

 .ابدییانتقال م گرید یافزارهابه نرم سیسرووب ایگسترده اکسل 

 .دیکنیافزار اسپکس و امکانات خاص آن را مشاهده منرم یلهیوسبه جادشدهیااز کاتالوگ  یانمونه ریدر شکل ز
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